
第一图书网, tushu007.com
<<电气与PLC综合控制技术>>

图书基本信息

书名：<<电气与PLC综合控制技术>>

13位ISBN编号：9787811370911

10位ISBN编号：7811370913

出版时间：2008-7

出版时间：苏州大学出版社

作者：朱文胜，赵斯军 编

页数：325

版权说明：本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问：http://www.tushu007.com

Page 1



第一图书网, tushu007.com
<<电气与PLC综合控制技术>>

前言

　　本书是根据高职高专电气自动化技术专业人才培养规格、维修电工国家职业标准和教材研讨会确
定的“淡化理论，够用为度，培养技能，重在应用”为原则编写的。
　　本书以最新制定的维修电工国家职业标准为编写依据，在内容选择上结合目前我国大、中型企业
实际情况，从应用角度出发，以方法论为手段，介绍了电气与PLC综合应用技术等内容，以培养学生
对电气控制系统的分析和设计的基本能力。
　　本书主要特点是：　　1.在编写方法上打破了以往教材过于注重“系统性”的倾向，摒弃了一些
一般内容和烦琐的数学推导，采用阶跃式、有选择的编写模式，突出实用技能。
　　2.注重现实社会发展和就业需求，以培养职业岗位群的综合能力为目标，强化应用，有针对性地
培养学生较强的职业技能。
　　3.教材内容的设置有利于扩展学生的思维空间和学生的自主学习，着力于培养和提高学生的综合
素质，使学生具有较强的创新能力，促进学生的个性发展。
　　4.教材内容充分反映新知识、新技术、新工艺和新方法，具有超前性、先进性。
　　5.全书结构新颖，独创求新，将多品牌PLC集成在一本书中介绍，便于读者更系统、更全面地掌
握PLC的应用，从中受益。
　　本书在内容安排上遵照由浅入深的原则，主要内容有：常用低压电器、电气控制电路基本环节、
典型设备电气控制电路分析、可编程序控制器及其工作原理、欧姆龙CPM2A系列PLC、三菱FX2N系
列PLC、西门子S7-200系列PLC、PLC基本指令的应用及基本程序设计、PLC功能指令的应用及程序设
计、电气与PLC综合应用系统设计。
全书共分10章，由朱文胜、赵斯军统稿并担任主编，尹群星任副主编，参加编写的人员还有钱继兵、
王啸东等。
　　本书可作为高职高专电类专业和机电一体化专业教材，也可作为职工培训教材。
　　由于编写时间紧迫，编者水平有限，书中缺点和错误之处在所难免，敬请广大读者批评指正。
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内容概要

　　《电气与PLC综合控制技术》在内容安排上遵照由浅入深的原则，主要内容有：常用低压电器、
电气控制电路基本环节、典型设备电气控制电路分析、可编程序控制器及其工作原理、欧姆龙CPM2A
系列PLC、三菱FX2N系列PLC、西门子S7-200系列PLC、PLC基本指令的应用及基本程序设计、PLC功
能指令的应用及程序设计、电气与PLC综合应用系统设计。
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书籍目录

绪论第1章 常用低压电器1.1 低压电器基本知识1.2 低压开关电器1.3 电磁式接触器1.4 继电器1.5 熔断
器1.6 主令电器1.7 新型智能电器1.8 电动机原理及结构思考题与练习题第2章 电气控制电路基本环节2.1 
电气控制线路图的图形2.2 三相异步电动机的全压启动控制线路2.3 三相笼型异步电动机的降压启动控
制线路2.4 三相笼型异步电动机的制动控制线路2.5 三相笼型异步电动机的速度控制线路思考题与练习
题第3章 典型设备电气控制电路分析3.1 电气控制电路分析基础3.2 车床电气控制电路分析3.3 铣床电气
控制电路分析3.4 数控车床电气控制电路分析思考题与练习题第4章 可编程控制器及其工作原理4.1 可编
程序控制器概述4.2 PLC控制与继电器控制的比较4.3 可编程序控制器的工作原理思考题与练习题第5章 
欧姆龙CPM2A系列PLC5.1 CPM2A系列PLC的构成及其性能5.2 CPM2A系列PLC继电器区及数据区5.3
CPM2A系列PLC的指令汇总5.4 CX-Programmer编程软件简介思考题与练习题第6章 三菱FX2N系
列PLC6.1 FX2N系列PLC的构成及其性能6.2 FX2N系列PLC内部元器件及格式6.3 FX2N系列PLC的指令汇
总6.4 三菱GX-Developer编程软件简介思考题与练习题第7章 西门子S7-200系列PLC7.1 S7-200系列PLC的
构成及其性能7.2 S7-200系列PLC内部元器件7.3 S7-200系列PLC的指令汇总7.4 STEP7-Micro／WIN32编
程软件简介思考题与练习题第8章 PLC基本指令的应用及基本程序设计8.1 三大系列PLC基本指令的编
程使用8.2 PLC控制常用基本电路8.3 PLC程序基本设计方法8.4 顺序控制设计方法思考题与练习题.第9章
PLC功能指令的应用及程序设计9.1 三大系列PLC数据区格式9.2 三大系列PLC功能指令的编程使用9.3
PID控制设计方法思考题与练习题第10章 电气与PLC综合应用系统设计10.1 电气控制系统设计的基本内
容和一般原则10.2 电力拖动方案确定原则和电动机的选择10.3 电气控制系统的工艺设计10.4 PLC应用系
统设计的内容和步骤10.5 电气与PLC综合应用系统设计实例思考题与练习题
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章节摘录

　　1.本课程的性质和任务　　本课程是一门实用性很强的专业课，主要内容是以电动机或其他执行
电器为控制对象，介绍继电接触器控制系统和PLC控制系统的工作原理、典型机械的电气控制线路以
及电气控制系统的设计方法。
现在PLC控制系统应用越来越普遍，已成为实现工业自动化的重要手段之一。
所以本课程的重点是可编程序控制器，但这并不意味着继电接触器控制系统就不重要了。
首先，继电接触器控制在小型电气控制系统中还普遍使用，而且它是组成电气控制系统的基础；其次
，尽管可编程序控制器取代了继电器，但它所取代的主要是逻辑控制部分，而电气控制系统中的信号
采集和驱动输出部分仍要由电器元件及控制电路来完成，所以对继电接触器控制系统的学习仍是非常
必要的。
本课程的目的是让学生掌握非常实用的工业控制技术，培养他们的实际应用和动手能力。
　　本课程的基本任务是：　　①熟悉常用控制电器的结构原理、用途及型号，以达到正确使用和选
用的目的。
　　②熟练掌握电气控制电路的基本环节，具备阅读和分析电气控制电路的能力，能设计简单的电气
控制电路。
　　③熟悉PLC的基本工作原理及应用发展概况。
　　④熟练掌握PLC的基本指令系统和典型电路的编程，掌握PLC的程序设计方法，能够根据生产过
程要求进行系统设计，编制应用程序。
　　⑤了解PLC的网络和通信原理。
　　2.电气控制技术的发展概况　　随着科学技术的不断发展，生产工艺不断提出新的要求，从手动
控制到自动控制，从简单的控制设备到复杂的控制系统，从有触点的硬接线控制系统到以计算机为中
心的存储控制系统，以及新的控制理论和新型电器及电子器件的出现，推动了电气控制技术不断发展
。
作为生产机械动力的电机拖动，其拖动方式由初期的一台电动机拖动多台设备，或使一台机床的多个
动作由一台电动机拖动（称为集中拖动），后随着生产机械功能增多和自动化程度的提高发展成为单
独拖动，即一台设备由一台电动机单独拖动。
为进一步简化机械传动机构，更好地满足设备各部分对机械特性的不同要求，又采用了多台电动机拖
动，即设备的各运动部件分别采用不同的电动机拖动。
　　在电力拖动方式的演变过程中，电力拖动的控制方式由手动控制向自动控制方向发展。
最初的自动控制是由接触器、继电器、按钮、行程开关等组成的继电接触器控制系统。
这种控制具有使用的单一性，即一台控制装置仅针对某一种固定程序的设备而设计，一旦程序变动，
就得重新配线。
而且这种控制的输入、输出信号只有通和断两种状态，因而这种控制是断续的，不能连续反映信号的
变化，故称为断续控制。
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