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内容概要

　　《高职高专“十二五”规划教材：机械零部件检测》是根据机械制造领域职业岗位群的需求，以
“工学结合”为切入点，以工作过程为导向，打破传统的学科型课程架构，突破定界思维，工学结合
来确定课程内容的任务项目式教材。
《高职高专“十二五”规划教材：机械零部件检测》主要内容包括光滑圆柱结合的公差配合与检测、
测量器具及使用和典型零件的公差配合与测量三个任务。
　　《高职高专“十二五”规划教材：机械零部件检测》可作为高职高专、成人高校及本科院校举办
的二级职业技术学院数控技术、机电一体化、模具设计与制造等专业的教材，也可作为工厂中主要从
事机械设计与加工方面的技术人员的培训教材，还可供其他有关技术人员参考。

Page 2



第一图书网, tushu007.com
<<机械零部件检测>>

书籍目录

任务1 光滑圆柱结合的公差配合与检测项目1 公差配合与检测1.1 尺寸公差与配合1.1.1 公差与配合的基
本术语及定义1.1.2 极限与配合国家标准1.1.3 极限与配合的选用1.2 孔、轴尺寸检测1.2.1 车间条件下孔
、轴尺寸的检测1.2.2 计量室条件下孔、轴尺寸的检测1.2.3 其他精密测量技术与发展趋势项目2 形状和
位置公差与检测2.1 概述2.2 形状公差及检测2.2.1 形状公差2.2.2 形状公差检测2.3 方向公差及检测2.3.1 方
向公差2.3.2 方向公差检测2.4 位置公差及检测2.4.1 位置公差2.4.2 位置公差检测2.5 跳动公差及检测2.5.1 
跳动公差2.5.2 跳动公差检测2.6 公差原则2.6.1 术语和定义2.6.2 公差原则2.7 几何公差的选用2.7.1 几何公
差项目的选用2.7.2 基准要素的选用2.7.3 几何公差值的选用项目3 表面粗糙度与检测3.1 概述3.2 表面粗
糙度评定的基准与参数3.2.1 表面粗糙度的评定基准3.2.2 表面粗糙度的评定主参数3.3 表面粗糙度的选
用3.3.1 表面粗糙度参数的选用3.3.2 表面粗糙度参数值的选用3.4 表面粗糙度的标注3.4.1 表面粗糙度符
号及意义3.4.2 表面粗糙度的标注3.5 表面粗糙度的检测3.5.1 比较法3.5.2 针描法3.5.3 光切法3.5.4 干涉法
任务2 测量器具及使用项目4 几何量测量4.1 测量的基础知识4.1.1 检测的概念4.1.2 测量的基本要素4.1.3 
检测的一般步骤4.2 长度基准与量值传递4.2.1 长度基准4.2.2 量块的基本知识4.3 计量仪器和测量方
法4.3.1 计量器具的分类4.3.2 计量器具的基本技术指标4.3.3 测量方法的分类4.4 测量精度4.4.1 测量误差
的概念4.4.2 测量误差产生原因4.4.3 测量误差分类及减少其影响的方法4.5 计量器具的选择4.5.1 计量器
具的选择原则4.5.2 验收极限与安全裕度4.5.3 测量器具的选择4.5.4 计量器具的检定与维护保养项目5 光
滑极限量规5.1 概述5.1.1 光滑极限量规的检验原理5.1.2 光滑极限量规的用途及分类5.2 量规设计原
则5.2.1 极限尺寸判断原则5.2.2 量规公差带5.3 工作量规设计5.3.1 工作量规的结构型式5.3.2 工作量规的
工作尺寸设计5.3.3 工作量规的主要技术条件任务3 典型零件的公差配合与测量

Page 3



第一图书网, tushu007.com
<<机械零部件检测>>

版权说明

本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问:http://www.tushu007.com

Page 4


