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前言

随着世界自由贸易与全球经济一体化的发展，市场竞争日益加剧，在当今高新技术的支持下，对制造
业集成框架的要求从“信息集成”发展到“功能集成、过程集成”。
CAD／PDM／cAPP与ERP应用软件的集成是当今企业集成框架中用户最关注的问题。
大型单件生产类型的企业在我国国有大中型企业中占有相当的比重，其中船舶行业尤其显著，多品种
、小批量、单件生产是未来制造业发展的总体趋势。
现有ERP软件主要是基于稳定的产品BOM而进行后续数据处理，而大型单件生产的技术资料是动态的
、不断增长的、不稳定的，从而导致其后续数据处理也是动态、不稳定，呈增量式，具有较大的处理
难度。
如何在ERP集成环境下，实现经营、技术、物资、生产、质量、设备、财务等子系统间数据的完全共
享，迫切需要研究新的生产与成本控制的手段和方法。
本书根据大型单件生产模式生产组织过程中存在的“边设计、边生产、边修改”的特点，以及其多样
性、动态性、多变性，基于ERP集成环境，提出了增量接收技术的概念、体系结构、应用范围与现实
意义；并在此基础上构建了产品_丁艺数据管理（PPDM）的概念，通过PPDM实现了ERP与PDM
／CAPP的集成；给出了基于增量接收技术的集成生产控制系统与动态成本控制系统的实现方案；简
要介绍了采用增量接收技术研制的软件系统的主要功能，通过在四家大型企业的成功应用，在实践中
对集成生产控制系统、动态成本控制系统的集成与分系统进行了有效的验证，进一步阐述了增量接收
技术的有效性。
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内容概要

本书基于ERP集成环境，面向大型单件制造的信息集成，提出了增量接收技术的概念、体系结构、应
用范围与现实意义；并在此基础上构建了产品工艺数据管理（PPDM）的概念，通过PPDM实现了ERP
与PDM／CAPP的集成；给出了基于增量接收技术的集成生产控制系统与动态成本控制系统的实现方
案；介绍了采用增量接收技术研制的软件系统的主要功能，通过在大型企业的成功应用，在实践中对
集成生产控制系统、动态成本控制系统的集成与分系统进行了有效的验证，进一步阐述了增量接收技
术的有效性。
    全书共分7章，主要讲述了问题研究的提出、增量接收技术的体系、增量接收技术下的集成生产控制
系统、动态成本控制系统，以及系统的实现等内容。
    本书适合作为管理科学工程专业的高年级硕士生以及博士生的教材，也可供企业信息化研究人员参
考。
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章节摘录

插图：第1章绪论1.1本书研究背景与依据随着世界自由贸易与全球经济一体化的发展，市场竞争日益
加剧，在当今高新技术的支持下，对制造业集成框架的要求从“信息集成”发展到“功能集成、过程
集成”。
实现“过程集成”，即实现产品数据和文件的电子化；实现产品全生命周期内数据和文件的集成；实
现产品相关过程的管理。
CAD／PDM／CAPP与ERP应用软件的集成是当今企业集成框架中用户最关注的问题，在满足用户需
求前提下。
应充分利用可用资源，实现CAD／PDM／CAPP与ERP的紧密集成。
随着企业信息化工作的不断深入，企业管理模式也将随之发生巨大的变化。
大型单件生产类型的企业在我国国有大中型企业中占有相当的比重，其中船舶行业尤其显著，多品种
、小批量、单件生产是未来制造业发展的总体趋势。
随着这些企业的“做大做强”，这类企业的生产过程和控制不仅复杂，而且没有可借鉴的实用模式，
研究针对这类企业的以生产和成本控制为中心的信息化企业管理模式，特别是信息化过程中，技术、
生产、物资、成本等子系统之间的过程集成，对通过信息化带动工业化，深化改革和提高国际竞争力
，具有现实意义和理论指导意义。
现有ERP软件主要是基于稳定的产品BOM而进行后续数据处理，而大型单件生产的技术资料是动态的
、不断增长的、不稳定的，从而导致其后续数据处理也是动态的、不稳定的，呈增量式，具有较大的
处理难度。
本书的研究内容是基于ERP集成环境下，采用增量接收技术（IRT），面向大型单件制造业的生产与成
本控制研究。
交货期、成本与质量控制是大型单件制造业所共同面临的核心问题，贯穿于企业生产经营管理活动的
全过程，包括经营计划与销售管理、产品设计与工艺编制的技术管理、物资采购与库存管理、生产计
划与作业管理、全面质量管理、设备管理、人力资源管理、财务成本管理等。
基于ERP集成环境下，实现经营、技术、物资、生产、质量、设备、财务等子系统间数据的完全共享
，迫切需要研究新的生产与成本控制的手段和方法。
企业信息化建设不仅投资大、周期长、投入高，同时也是涉及管理思想、管理模式、管理理念的一场
变革，是一项高风险工程。
影响企业信息化成功的环节多、因素复杂，如果没有正确的理论指导，企业信息化是难以成功的。
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编辑推荐

《面向大型单件集成的增量接收技术》为学者书屋系列之一。
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