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前言

　　船体建造包括船体放样与号料、船体钢料加工、船体结构预装焊和船台装焊等工艺阶段，其中船
体放样是船体建造的第一道工序，在整个船体建造工艺过程中起着非常关键的作用，后续工序所需要
的许多技术数据要都取自于船体放样。
　　高等职业教育以培养高素质高技能人才为目标，技能实训在专业教学过程中有着举足轻重的地位
。
船舶工程技术专业设置船体放样实训这一教学环节，在放样实训室里，按照实际生产的要求，使学生
获得船体理论型线三向光顺、肋骨型线放样、纵向结构线放样、板缝线排列、船体构件展开以及样板
样箱草图等放样资料的制作等方面的强化训练，不仅能培养学生直接从事船体放样工作的操作技能，
而且还能为学生进一步掌握船体构件加工、船体装配等方面的技能打下良好的基础，对学生全面理解
船体建造工艺的关键技术大有裨益。
　　本书按照高等职业技术学院船舶工程技术专业教学计划和船体放样实训教学大纲的要求进行编写
，全书共分六章：第一章船体放样基础训练，主要介绍船体手工放样的常用工具及其使用方法，以及
常见的几何作图和几何体展开法，使学生获得基本功的训练，为后面开展实船船体的放样打下基础；
第二章船体理论型线放样；第三章肋骨型线放样；第四章船体结构线和板缝线放样；第五章船体构件
展开；第六章船体放样资料的制作。
按照船体放样的工艺流程，系统地介绍了船体放样整个工艺过程中各种关键技能的训练方法。
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内容概要

　　《船体放样实训指导》介绍了船体常用放样工具的使用、几何作图和几何体展开的方法，并按照
船体放样的工艺流程，系统介绍船体理论型线放样、肋骨型线放样、结构线放样、船体纵向构件和外
板展开、草图绘制、样板样箱的制作等操作方法。
《船体放样实训指导》根据高职船舶工程技术专业《船体放样实训教学大纲》编写，按照船体放样中
级工应达到的技能水平组织内容。
　　《船体放样实训指导》适用于高职、中职和技工学校的船体放样实训教学，也可以作为在职船体
放样工的培训教材。
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章节摘录

　　六、量值传递　　钢盘尺：用钢盘尺检测数值时，也需两人或两人以上配合操作，其中一人将刻
度上零值对准基准线或基准点，另一人记录或标出所需示值读数，在测量时，应使钢尺平直拉紧，不
能松弛歪斜，以保证所测数据的精确性。
　　量角器：使用方法与在图纸上使用量角器的方法相同。
　　七、手工刨削　　在使用木刨手工刨削木板时，双手应分别抓住木刨两边的木柄，人的站立位置
应与刨子处于同一直线上，且刨削时用力适度，推刨均匀。
要注意在刨削前应对木板作仔细检查，清除钉子之类的嵌埋硬物，否则会严重损坏刨子的刀刃。
　　八、手工截锯　　手工使用的锯子很多，通常有条锯、板锯和钢丝锯等几种类型。
在截锯木板时，人的站向位置应与木板的锯截面成近似90°；一手紧按木板，另一手握锯子作上下往
返垂直提拉，幅度随势，用力适当，反之容易使锯条断裂。
　　九、机械刨削　　放样台上所使用的木工刨削机床，通常有平刨和压刨两种。
操作这两种机床时，首先要使齿轮箱空转30秒钟，以检查其运转是否正常。
在操作过程中，人与机器要保持适当距离，双手推移木板时，用力随势，严禁双手靠近高速运转的刀
口。
工作完毕后，要随手关闭电源，同时要对机器经常保养，以延长机器的使用寿命。
　　十、机械截锯　　放样台上使用的木工截锯机床，通常有带锯和圆盘锯两种。
操作这两种机床时要注意，在开机前要先在齿条上擦一些机油，使之润滑正常后方可开机工作。
在截锯木板时，板材要与锯条垂直，人与机床保持一定距离。
在作木板推移的动作过程中，用力要随势，严禁双手靠近锯条，以防意外事故发生。
此外，还需要经常对转盘和锯条进行认真检查，看是否有裂痕或变形，如果有要及时校正或调换。
不要使机器作超负荷运转，否则会影响机床的使用期限。
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