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前言

　　为了贯彻《国务院关于大力发展职业教育的决定》，落实《面向21世纪教育振兴行动计划》中提
出的“职业教育课程改革和教材建设规划”，根据机械专业发展的特点，积极组织和开展了学科教材
建设工作。
根据教育部最新颁布的船舶工程技术、轮机工程技术等专业的主干课程教学基本要求，编写了本套车
钳焊基础工艺教材。
　　本教材的编写以目前国际、国内和行业的规范和标准为依据，以职业岗位的需求为出发点，始终
围绕职业教育的特点，具有较强的针对性。
本教材较好地贯彻了“以全面素质为基础，以能力为本位”的教育教学指导思想，结合对培养学生职
业技能等方面的要求，提出教学目标并组织教学内容。
本教材在内容的编写上以“必需和够用”为原则，深度、广度适中，强化了技能训练的力度。
　　本套教材是针对高等职业教育编写的，也适用于海船船员的考证培训和船厂职工的技能培训。
　　《车钳焊基础工艺》内容包括：车工基础工艺、钳工基础工艺、焊接工艺等三编。
　　参加本书编写工作的有马聘、周建桃、潘铭等教师。
全书由江苏海事职业技术学院谢荣老师主编，潘汝良担任主审。
　　本书在编写过程中得到了武汉交通职业技术学院、渤海船舶职业学院等院校的大力支持。
他们对书稿编写提出了宝贵意见，在此，表示衷心感谢。
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内容概要

　　《车钳焊基础工艺》共分三编，第一编车工基础工艺主要内容包括：车床操作的基本知识、车刀
、常用量具及公差配合的概念，车削外圆、端面、车内孔(套类零件)、车圆锥体、车削三角形螺纹、
表面抛光、滚花及车削特形面、数控机床简介；第二编钳工基础工艺主要内容包括：钳工概述、钳工
划线、金属錾削、锯割、锉削、钻孔、扩孔、锪孔和铰孔、攻丝和套丝、刮削和研磨、金属的矫直与
弯曲、锉配合与装配修理基本知识；第三编焊接工艺主要内容包括：焊接入门指导、手工电弧焊、气
焊基础工艺、碳弧气刨、埋弧自动焊、C02气体保护电弧焊、手工钨极氩弧焊。
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操作方法第六节 錾削废品产生原因、防止方法和安全注意事项第四章 锯割第一节 锯割工具第二节 锯
割方法第三节 锯割实例第四节 锯条损坏原因一锯割废品分析和安全技术第五章 锉削第一节 锉刀第二
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识第一节 锉配合第二节 装配修理基本知识第三编 焊接工艺第一章 焊接入门指导第二章 手工电弧焊第
一节 手工电弧焊的基本知识第二节 电弧焊的基本操作第三节 各种位置的焊接方法第四节 管子焊接第
五节 常用金属的焊接第六节 焊接缺陷分析与电弧切割第七节 电弧焊的安全操作知识第三章 气焊基础
工艺第一节 气焊、气割常用的材料和设备第二节 焊炬的火焰和气焊工艺第三节 气焊操作技术第四节 
火焰钎焊第五节 气割技术第六节 气焊安全技术第四章 碳弧气刨第一节 碳弧气刨设备、工具及材料的
使用第二节 碳弧气刨操作技能第五章 埋弧自动焊第一节 埋弧自动焊设备及焊前准备第二节 埋弧自动
焊操作技能第六章 C02气体保护电弧焊第一节 C02气体保护焊的基础知识第二节 气体保护焊操作技能
第七章 手工钨极氩弧焊第一节 手工钨极氩弧焊的基本知识第二节 手工钨极氩弧焊操作技能附录
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章节摘录

　　2.进给箱（走刀箱）　　进给箱利用它内部的齿轮传动机构，可以把主轴传递的动力传给光杆或
丝杆。
通过变换手柄位置来达到改变被加工螺纹的螺距或机动进给的进给量，以改变丝杆或光杆的转速，达
到控制进给量的目的。
　　3.溜板箱（拖板箱）　　溜板箱的功能是把光杆或丝杆传递过来的旋转运动变成刀架的直线运动
，通过操纵箱外各手柄使刀架实现纵向、横向进给运动或车螺纹。
　　4.刀架部件　　刀架部件的功能是装夹车刀，并使车刀作纵向、横向或斜向运动。
刀架部件包括以下几个部分。
　　（1）纵溜板（大拖板）它与溜板箱连接，可沿床身导轨作纵向运动，其上面有横向导轨。
　　（2）横溜板（中拖板）它可在纵溜板上面的导轨上作横向移动。
它的前端有一个横向刻度盘，其功能是控制横向进给量（或控制吃刀深度）。
　　（3）转盘它与横溜板用螺钉紧固，松开螺钉，使转盘在水平面上作回转运动。
　　（4）小溜板（小拖板）它可沿转盘上面的导轨作短距离的移动。
将转盘转若干角度后，可使小溜板作斜向进给，以便车锥体。
　　（5）方刀架它固定在小溜板上，可装四把刀，松开紧固手柄，转动方刀架，可使所需的车刀转
到工作位置上。
工作时，必须把手柄扳紧。
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