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前言

　　随着小型自动化技术的飞速发展，可编程序控制器（PLC）这一通用工业自动控制装置被广泛应
用，它具有高可靠性、可灵活地扩充配置的灵活、易于编程、便于使用维护等优点。
德国西门子公司S7200系列PLC是小型PLC产品，应用范围广泛，通过与各种小型自动化产品搭配，可
以实现各种现场解决方案。
S7200系列PLC在国内具有较高的市场占有率。
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内容概要

本书采用项目教学法，通过典型的西门子小型PLC——S7200 PLC在13个训练项目中应用，侧重学
习PLC控制技术在工业产品设计生产中的应用方法。
每个项目都力求与现场实际控制要求接轨，在项目中引入工程意识。
本书还通过采用图纸、实际设计分析方法等内容，帮助读者更进一步地熟悉工业设计工艺和要求。
本书内容包括认识PLC、电动机控制、抢答器控制、十字路口交通信号灯控制、通风机监视、液体混
合装置控制、广告灯光控制、工业机械控制、运料小车运动控制、PID测量与控制、过程监控系统、
网络通信技术认识、小型自动化综合应用等十三大部分。
　　本书以理论实践一体化教学为指导，配以多个工程案例，可作为普通高校、高职高专自动化类专
业PLC教学实训一体化教材，也可供从事PLC应用系统设计、调试和维护的工程技术人员自学或作为
培训教材使用。
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章节摘录

　　在明确电动机的电气控制电路工作原理后，我们可通过PLC及触摸显示屏对电动机的星一三角转
换进行控制。
首先，完成S7-200PLC对电动机的启停控制，即按下启动按钮，电动机星形启动。
用PLC来实现时间继电器KT的定时功能。
在电动机启动并按照星形接法运行后，PLC程序定时器激活，并按照用户给定的时间开始计时，计时
时间到则触发相应的接触器动作，电动机的定子绕组接法自动切换为三角形方式运行；按下停止按钮
，电动机停止运行。
　　其次，在K-TP178Micro触摸显示屏上实时显示电动机的运行状态，并实现对电动机的远程操作。
要求在winCCF1exible软件中对K-TP178Micro触摸显示屏进行组态，并满足条件：如果电动机处于运行
状态，不论是星形状态还是三角形状态，触摸屏上显示“电动机运行”及相应的定子绕组接法，启动
按钮不可操作，停止按钮可操作；如果电动机处于停止状态，触摸屏上显示“电动机停止”，停止按
钮不可操作，启动按钮可操作；星一三角之间的切换时间可以用户设定，但只有在电动机处于停止状
态时用户才可以修改这个时间设定值。
　　为了保证系统的可靠性、安全性，需要对系统进行用户管理设置。
即在用户管理控制画面中进行设置，并满足条件：如果用户没有登录，所有操作对象处于不可操作状
态或提示用户登录；如果用户已登录，所有操作对象按照控制要求进行操作。
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