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前言

　　本书是依据高职高专机械类专业“机械制造技术”课程教学的基本要求，结合当前相关院校所进
行的课程改革与精品教材建设的需要编写而成的。
本书围绕21世纪高职高专机械类专业人才的培养需求，充分反映高职高专的教育教学特点，力求体现
教材的科学性、时代性和实用性。
　　本书以制造工艺为主线，将机械制造过程中的基本理论、基本知识及技术有机结合起来，形成了
新的教学内容体系，用以培养机械工程、机电产品的生产、服务、技术和管理的高素质劳动者和高级
应用型人才，为学习专业知识和职业技能、提高职业素质和继续学习打下必要的基础。
　　本着以培养学生能力为主的思想，本书旨在达到能力、知识和素质教育的教学目标。
　　1．能力培养目标　　①具有根据实际工作情况合理选择加工方法的能力。
　　②具有分析研究加工质量的基本能力。
　　③具有制定零件机械加工工艺过程的能力。
　　④具有机床夹具设计的能力。
　　2．知识教学目标　　①了解金属切削理论，掌握金属切削的基本原理和基本知识，并具有合理
选择加工方法（机床、刀具、切削用量、切削液等）的初步能力。
　　②掌握机械加工的基础理论和知识，如定位理论、工艺尺寸链理论、加工精度理论等。
　　③了解影响加工质量的各种因素，掌握保证加工质量的一般方法。
　　④学会制定零件机械加工工艺过程的方法。
　　⑤掌握机床夹具设计的基本原理和方法。
　　3．素质教育目标　　①具有一定的创新意识和创新精神。
　　②具备从事机械制造行业的良好的职业素养。
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内容概要

本书是依据高职高专机械类专业“机械制造技术”课程教学的基本要求，结合当前相关院校所进行的
课程改革与精品教材建设的需要编写而成的。
全书共分9章，内容包括：金属切削基本原理、金属切削机床、工艺规程设计、机械加工精度与表面
质量、夹具设计、机械装配工艺、典型零件加工、先进制造技术简介等。
全书以制造工艺为主线，将机械制造过程中的基本理论、基本知识及技术有机结合起来，形成新的教
学内容体系。
    本书可作为高职高专机械类专业主干技术基础课教材，同时，可供工业工程、管理工程和工业设计
等有关专业高职高专学生作为学习参考用书，也可作为装备制造企业的工程技术人员解决实际问题的
重要参考资料。
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章节摘录

　　第2章  金属切削基本原理　　金属切削加工就是用金属切削刀具把工件毛坯上预留的金属材料切
除，获得图样所要求的几何形状、尺寸精度和表面质量的方法。
　　2.1  金属切削刀具几何参数及常用材料　　2.1.1　刀具几何参数　　1.切削运动　　在切削加工过
程中，刀具与工件间的相对运动即切削运动，包括主运动和进给运动，如图2.1所示。
　　（1）主运动　　主运动是刀具与工件之问主要的相对运动，一般情况下，它是切削运动中所需
要的最基本的运动，也是速度最高、消耗功率最大的运动。
任何切削过程必须有一个，也只有一个主运动。
运动形式可以是旋转的，如图2.1（a）、（b）、（d）、（e）所示；也可以是直线的，如图2.1（c）
所示。
　　（2）进给运动　　进给运动是配合主运动依次地或连续不断地切除切屑，形成已加工表面的运
动。
进给运动可能有一个或几个。
运动形式可以是间歇的，也可以是连续进行的。
如图2.1所示，在车削时，车刀平行于工件轴线的纵向运动是连续的运动；在刨削时，刀具的横向移动
是间歇运动。
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