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内容概要

　　《高等职业教育机电类“十一五”规划教材：数控加工工艺》除绪论外共分为9章，主要包括金
属切削原理与刀具、数控机床夹具、数控加工工艺等方面的内容。
第1章介绍了数控加工工艺基础方面的知识，让读者了解工艺过程的基本概念和数控加工工艺系统。
第2章主要论述了金属切削原理与刀具，包括金属的切削过程、基本规律、切削参数的选择以及切削
过程基本规律的应用，同时还对刀具材料进行了介绍。
第3章讲述的是数控机床及其夹具，主要包括数控机床和夹具的基本知识、工件的定位和夹紧以及数
控加工中常用的夹具等。
第4章是普通机械加工和数控加工工艺的设计部分。
第5、6、7章对轴、套、箱体类及盘盖类零件的数控加工方法及数控加工工艺的制定原则进行论述，通
过大量实例，重点突出数控加工工艺的基本思路和关键问题，使读者把握学习要点，基本掌握编制工
艺的方法与技巧，以提高解决实际问题的能力。
第8章是数控电加工内容的介绍，是数控专业学生学习中不可缺少的内容；最后一章是对计算机辅助
工艺设计的相关内容进行阐述，让学生对CAPP有一定的了解。
本课程建议授课学时为72小时。
为帮助学生能更好地理解教学内容，每章后附有小结和习题。
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