
第一图书网, tushu007.com
<<机织技术实验教程>>

图书基本信息

书名：<<机织技术实验教程>>

13位ISBN编号：9787811115772

10位ISBN编号：7811115778

出版时间：2009-8

出版时间：东华大学出版社

作者：李丽君，崔鸿钧　编著

页数：214

字数：344000

版权说明：本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问：http://www.tushu007.com

Page 1



第一图书网, tushu007.com
<<机织技术实验教程>>

内容概要

基于高职院校现代纺织技术专业学生所必须具备的能力要求，本教材根据实践教学的认知规律和学生
实践能力与创新能力培养的需要，安排了设备认识、工艺参数测定和质量检验等实验。
教材编写形式以便于通过现场教学和分组讨论以及分析性、综合性等实践教学环节的实施，强调提高
学生的学习主动性和获取知识能力的培养要求。
每个项目的开始均设有“学习目标”，以明确“知识目标”和“技能目标”的内容，做到重点突出，
便于自学。
本书可作为高职院校现代纺织技术专业、纺织品设计专业和纺织品检测与贸易专业学生的实验指导书
，也可供纺织企业的工程技术人员等学习参考。
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章节摘录

　　（7）测长和满轴自停装置　　测长和满轴自停装置的作用是准确测量经轴的整经长度，在整经
长度达到预定值时自动停车，便于挡车工的上落轴操作。
机械式测长及满轴自停装置是以滚筒表面的转过长度来计量整经长度的。
　　在整经过程中，采用减记数的方式测长。
即当新经轴开始卷绕时，将整经长度设置在测长表上，随着整经的进行，测长表上的数值逐渐减小。
表上显示的数字为工艺要求的整经长度和经轴已卷绕长度的差值，当测长表上各数字盘均显示0时，
即达到了设定的整经长度，这时若继续卷绕，各数字盘的数字会由0变成9，此时位于万位数字盘左侧
的满轴自停盘上的凸钉和铜钩相碰，电路接通，发动关车与制动。
　　（8）经轴加压装置　　通过加压装置使经轴与滚筒之间产生适当的摩擦力，以此驱动经轴回转
，常用的经轴加压装置有悬臂式重锤加压装置、机械式水平加压装置和液压式加压装置。
老机通常采用悬臂式重锤加压装置，老机改造后，这种加压方式被机械式水平加压机构代替，如图2-9
所示，从水平方向给经轴加压，压力大小与经轴卷绕直径无关，压力在卷绕过程中保持大体稳定，经
轴跳动也较小，因而经轴质量得到改善。
这种传动系统简单、可靠，维修方便，但存在纱线磨损严重、断头关车不及时等弊端。
目前，新型整经机较多采用液压式加压装置。
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