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前言

　　在纺织品染整加工过程中，知道染整设备基本组成，学会染整设备基本操作和最基本的设备保养
维护知识及技能，不仅可以稳定和提高加工质量和加工效率，还可以延长染整设备的使用寿命。
这将为促进印染企业乃至整个行业的发展起到重要作用。
染整设备课程是纺织类高职院校染整技术专业的主干课程，该课程系统地研究染整设备的基本组成、
简单操作、保养维护等方面的内容，以“印染企业认识实习”和“纺织品染整加工”为先导课程，是
染整技术专业各专业方向的基础课程。
　　南通纺织职业技术学院染化系于2006年开始探索各专业基础课程的教学改革。
2007年成为江苏省首批示范性高职院校建设单位和2008年成为国家示范性高职院校建设单位以后，为
适应示范性高职院校重点专业建设的需要，染整教研室加快了专业教学改革和课程开发速度，组织人
力重新编写染整技术专业相关教材。
本书就是在这样的背景下产生的。
在编写过程中作者尝试着按照“项目课程”的基本要求，试图通过“项目引领和任务驱动”来突显典
型设备在纺织品染整加工过程中的重要作用。
　　在内容设置上主要包括单元装置、前处理设备、染色设备、印花设备、整理设备、实验与检测设
备等内容。
在编写过程中，项目1、项目2、项目3、项目6（单元1、单元2、单元3、单元4和单元7）和项目7，由
南通纺织职业技术学院贺良震老师编写，项目6（单元5和单元6）由南通纺织职业技术学院的邵改芹老
师编写。
项目4由南通纺织职业技术学院马新成老师编写，项目5由南通纺织职业技术学院的沈志平老师编写。
全书由贺良震老师统稿。
　　本书在编写过程中得到了多方的关心和指导，并参阅和引用了国内许多知名专家和学者的专著；
南通纺织职业技术学院的杨晓红老师和姜生老师为本书的编写提供了许多建设性的意见；中国纺织工
程学会染整专业委员会的王济永先生为本书的编写提供了大量素材。
在此一并向他们致意并表示衷心的感谢。
　　由于编者水平有限，书中的缺点和错误难免，欢迎批评指正。
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内容概要

　　本书染整设备操作与维护是纺织品染整加工的重要组成部分。
该课程是高职院校染整技术专业的主干课程。
本书以纺织品染整加工的工作过程为依托，以典型设备应用为主线，以提高学生综合能力为目的，逐
渐展开染整设备应用的相关知识，系统地介绍了单元装置、前处理设备、染色设备、印花设备和后整
理设备的基本组成、操作方法和维护要点。
各项目中给出的阅读资料，为读者拓展职业发展空间提供了第一手材料。
为了巩固学习效果，本书给出了若干训练任务，试图通过实际操作培养学生的综合能力。
在每个项目的最后还给出了复习指导思考题，旨在让学生更好地掌握本项目的主要内容。
　　本书可以作为纺织类高职院校染整技术专业染整设备课程的教材，也可以作为印染企业一线员工
的培训教材。
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书籍目录

项目1：课程概述项目2：单元装置介绍　单元1：张紧装置　单元2：导向装置　单元3：扩幅装置　单
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量设备简介　阅读资料：涤纶弹力织物前处理加工　复习指导　思考题项目4：染色设备的操作与维
护　单元1：散纤维染色设备介绍　单元2：纱线染色设备的操作与维护　单元3：织物染色设备的操作
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指导　思考题项目5：印花设备的操作与维护　单元1：圆网印花机的操作与维护　单元2：台板印花机
的操作与维护　单元3：辊筒印花机的操作与维护　单元4：印花蒸化机的操作与维护　单元5：印花水
洗机的操作与维护　单元6：转移印花机的操作与维护　训练任务5：小型台板印花机的操作与维护　
阅读资料：数码印花技术介绍　复习指导　思考题项目6：整理设备的操作与维护　单元1：烘干机的
操作与维护　单元2：浸轧设备的操作与维护　训练任务6：小型轧车的操作与维护　单元3：定型机的
操作与维护　单元4：橡毯预缩机简介　单元5：轧光设备简介　单元6：拉毛机和磨毛机简介　单元7
：涂层设备简介　阅读资料：M2型柔软机的引进与消化吸收　复习指导　思考题项目7：实验室常用
设备的操作与维护　单元1：一般训练　单元2：综合训练　工作任务1：涤棉织物染整加工设备的选择
　工作任务2：全棉针织T恤衫的涂料直接套色印花　阅读资料1：染厂化验室管理与打样样卡的制作
　阅读资料2：涤纶机织物定形加工　阅读资料3：纺织品染整加工的弹性、强度和风格的控制　阅读
资料4：常用染化药剂的进厂检验　阅读资料5：涤纶机织拉毛产品加工　阅读资料6：全涤特黑机织物
的染整加工主要参考文献
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章节摘录

　　绳状织物在加工过程中经常需要改变前进方向以满足加工要求。
虽然导布辊也具有改变平幅织物前进方向的导向作用，但真正对绳状织物具有明显导向作用的却是导
布环。
常见的导向装置主要包括导布辊、导布环和吸边器。
由于导布辊的主要作用已经在前面进行了较详细的叙述，因此下面叙述的导向装置以导布环和吸边器
为主。
　　1.导布环　　导布环为环形，主要用来改变绳状织物在染整加工时的前进方向，减少织物与设备
的摩擦，保护织物表面不被擦伤。
常见的导布环有两种，一种用在棉织物绳状练漂各工序，避免织物在行进中相互摩擦，以便按工艺要
求顺利到达下一工序。
另一种主要用于间歇式绳状染色机的进布。
　　棉织物前处理加工用的导布环外环为不锈钢材质或铝合金材质，内环为陶瓷材料。
外环被固定在各种练漂设备上，铝合金材质的外环质地较轻，且不易生锈。
由陶瓷材料制成的内环自身重量也较轻，便于储运。
内环的陶瓷釉质光滑洁白，不会磨损织物，且耐腐蚀。
随着棉织物前处理加工流程的缩短，平幅连续加工设备的逐渐增多，导布环用于棉织物前处理的机会
越来越少。
　　间歇式绳状染色设备、特别是喷射染色机，主泵开启以后喷嘴拉力较大。
坯布进缸时或者成品、半成品回修进缸时，如果进布速度过快，就会在染缸缸口产生剧烈摆动。
这种剧烈摆动会对织物回修特别是成品回修产生明显擦伤。
间歇式染色机导布环通常为不锈钢制成，内环直径一般为20cm以内，通过焊接被固定在染色机缸口的
适当位置。
导布环示意图见.图2—4。
　　2.吸边器　　在大部分的进布装置上都有吸边装置。
吸边装置由两只电动吸边器组成。
每只吸边器由一组胶棒、吸合触点和滑块组成，被固定在门幅调节轨道上。
轨道由丝杠和滑块组成。
吸边器在安装时与轨道形成一定角度，在引导和固定织物前进方向的同时还具有明显的扩幅作用。
吸边器与轨道的夹角通常为15。
到20。
之间。
吸边器轨道的安装高度与定型机生产厂家有关。
高度过低容易被布车撞击，如果距离地面过高，那么在调整两只吸边器之间的距离时就会影响其调整
效率。
吸边器安装结构示意图见图2—5。
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