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内容概要

　　《高等职业教育机电类专业规划教材：数控机床电控原理与维修》以数控机床最常用的典型系统
为例，以其CNC、伺服驱动和主轴驱动系统为主线，深入浅出地介绍了数控机床的工作原理、连接信
号、设定参数、调整方法、诊断步骤及维修方法，对常用的故障检测仪器也作了较详细的介绍。
　　本书的编写定位准确，内容完整、丰富，层次清楚，重点突出，重视实践技能的培养，实用性强
。
可作为高等职业技术教育、大中专及职工大学机电一体化专业、数控技术应用专业、机械设备与自动
化专业的教材，也可作为从事数控机床维修工作的工程技术人员的参考用书和维修电工技师、高级技
师及企业数控机床维修人员的培训教材。
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