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内容概要

　　《21世纪中等职业教育规划教材·机械基础》分为三部分。
第一编为“机械工程材料与金属加工”，主要介绍常用金属材料的结构、性能和热处理等方面的知识
，同时也较为系统地介绍了机械加工常用方法的基本知识；第二编为“机械传动与常用机构”，主要
介绍通用零件的工作原理、结构特点和基本设计方法，以及常用机构的工作原理、运动特点和应用；
第三编为“液压传动”，主要介绍液压系统基本元件的特点与功用，液压基本回路的工作特点以及液
压系统的应用。
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章节摘录

　　退火和正火是应用非常广泛的热处理工艺，它常常在机器零件或工模具等工件的加工过程中，安
排在铸造或锻造之后、切削加工之前，作为预先热处理工序，用以消除前一工序所带来的某些缺陷，
为随后的工序做准备，有时也在一些普通铸件、焊接件及不重要的热加工件上，作为最终热处理工序
。
　　退火和正火的主要目的是：①软化钢件以便进行切削加工；②消除残应力，以防钢体变形、开裂
；③细化晶粒，改善组织以提高钢的机械性能；④为最终热处理做组织上的准备。
　　8.2.1 退火钢的退火是指将钢加热到适当温度，保持一段时间，然后缓慢冷却的热处理工艺。
它的主要特点是缓慢冷却。
通常采用随炉冷却、埋在坑中或炉灰中冷却等方法。
　　根据钢的成分和工艺目的的不同，退火操作主要有完全退火、球化退火和去应力退火等。
　　1.完全退火　　完全退火又称为重结晶退火，一般简称为退火，它是将钢完全奥氏体化，随之缓
慢冷却，获得接近平衡状态组织的退火工艺。
在整个过程中工件在加热和冷却中两次相变，从而细化了晶粒，改善了性能。
这种退火主要用于亚共析成分的各种碳钢和合金钢的铸、锻件及热轧型材，有时也用于焊接结构。
一般常作为一般工件的最终热处理，或作为某些重要工件的预先热处理。
它的整个过程所需时间通常很长，特别是对于某些奥氏体比较稳定的合金钢，有时甚至要数天时间。
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