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内容概要

本书按照项目教学的方式组织教学内容，每个项目都经过企业专家论证。
全书共设计8个教学项目，主要包括：数控加工工艺基础知识，数控加工工艺装备，轴类零件加工工
艺编制及实施，盘套类零件加工工艺编制及实施，凸轮类零件加工工艺编制及实施，壳体类零件加工
工艺编制及实施|
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书籍目录

绪论项目一  数控加工工艺基础知识  1.1  数控加工工艺概述  1.2  数控加工工艺的基本概念    1.2.1  生产
过程和工艺过程    1.2.2  机械加工工艺过程的组成    1.2.3  机械加工的生产纲领、生产类型及工艺特征 
1.3  工件获得加工精度的方法    1.3.1  获得尺寸精度的方法    1.3.2  获得形状精度的方法    1.3.3  获得位置
精度的方法  1.4  加工余量的确定    1.4.1  加工余量的概念    1.4.2  工序加工余量的影响因素    1.4.3  确定加
工余量的计算方法  1.5  零件图分析    1.5.1  分析零件图样    1.5.2  零件的结构工艺性分析  1.6  零件毛坯的
确定    1.6.1  毛坯的种类    1.6.2  毛坯的选择    1.6.3  零件—毛坯综合图的绘制方法  1.7  数控加工工艺路线
拟定    1.7.1  工件定位基准的选择    1.7.2  工艺路线的拟定  1.8  工序尺寸及公差的确定    1.8.1  基准重合时
，工序尺寸和公差的计算    1.8.2  基准不重合时，工序尺寸和公差的计算  1.9  数控加工工艺规程制定   
1.9.1  工艺规程的概念、制定的作用原则、主要依据和步骤    1.9.2  数控加工工艺文件的格式  1.10  数控
加工走刀路线、工件原点、对刀点、换刀点等的确定    1.10.1  刀具走刀路线的确定    1.10.2  机床原点、
工件原点、对刀点、换刀点等的确定  1.11  数控加工工艺技术的新发展    1.11.1  CAPP技术的概念   
1.11.2  CAPP技术的发展    1.11.3  CAPP系统的分类    1.11.4  CAPP系统的基本结构  思考与练习项目二  数
控加工工艺装备  2.1  数控刀具选用    2.1.1  数控机床刀具的特点    2.1.2  数控刀具的类型    2.1.3  数控刀具
的选择    2.1.4  切削用量及切削液的合理选择  2.2  数控机床夹具使用    2.2.1  数控机床夹具概述    2.2.2  夹
具的组成    2.2.3  定位原理    2.2.4  定位元件分析    2.2.5  加紧装置要求    2.2.6  常用的数控机床夹具  2.3  量
具使用    2.3.1  常用检测工具    2.3.2  量具选择  2.4  机外对刀仪使用    2.4.1  快速启动    2.4.2   PSC控制&功
能    2.4.3   PSC控错操作    2.4.4  维护保养  2.5  三坐标测量机    2.5.1  开关机注意事项    2.5.2  AC-DMIS测
量软件  思考与练习项目三  轴类零件加工工艺编制及实施  3.1  轴类零件的结构工艺性分析    3.1.1  轴类
零件的功用    3.1.2  轴类零件的技术要求    3.1.3  轴类零件的结构、工艺性分析  3.2  毛坯确定    3.2.1  毛坯
类型的选择    3.2.2  轴类零件毛坯尺寸确定    3.2.3  轴类零件毛坯图绘制  3.3  拟定工艺路线    3.3.1  轴类零
件表面加工方法    3.3.2  轴类零件的装夹    3.3.3  轴类零件工序设计  3.4  轴类零件加工工艺装备的选择   
3.4.1  轴类零件加工常用设备    3.4.2  轴类零件的加工刀具及切削用量的确定    3.4.3  轴类零件的装夹   
3.4.4  轴类零件的测量  3.5  填写工艺文件    3.5.1  机械加工工艺过程卡    3.5.2  工序卡及工序附图的绘制   
3.5.3  刀具卡    3.5.4  走刀路线图  3.6  拓展知识  思考与练习项目四  盘套类零件加工工艺编制及实施  4.1  
盘套类零件的工艺分析    4.1.1  零件分析    4.1.2  零件加工内容分析  4.2  毛坯选择  4.3  拟定工艺路线  4.4  
工艺过程设计  4.5  工装选择及数控加工工艺文件制定  4.6  拓展知识  思考与练习项目五  凸轮类零件加
工工艺编制及实施.  5.1  凸轮类零件的结构工艺性分析    5.1.1  凸轮类零件的功用-    5.1.2  凸轮类零件的
技术要求    5.1.3  凸轮类零件的结构、工艺性分析  5.2  毛坯确定    5.2.1  毛坯类型的选择    5.2.2  凸轮类零
件毛坯尺寸确定    5.2.3  凸轮类零件毛坯图绘制  5.3  拟定工艺路线    5.3.1  凸轮类零件表面加工方法   
5.3.2  凸轮类零件的装夹    5.3.3  凸轮类零件工序设计  5.4  工序设计    5.4.1  凸轮类零件加工常用设备   
5.4.2  凸轮类精简的加工刀具及切削用量的确定    5.4.3  凸轮类零件的测量  5.5  填写工艺文件    5.5.1  工
序卡的填写    5.5.2  刀具卡    5.5.3  走刀路线图  思考与练习项目六  壳体类零件加工工艺编制及实施  6.1  
壳体类零件的结构工艺性分析    6.1.1  壳体类零件的功用及工艺性    6.1.2  壳体类零件的技术要求    6.1.3  
壳体类零件加工注意事项  6.2  毛坯的制造形式及工艺过程  6.3  拟定工艺路线    6.3.1  壳体类零件表面加
工方法    6.3.2  壳体类零件的装夹    6.3.3  壳体类零件工序设计  6.4  工序设计    6.4.1  壳体类零件加工设备
   6.4.2  壳体类精简切削的用量及加工刀具的确定    6.4.3  壳体类零件的装夹    6.4.4  壳体类零件的测量 
6.5  填写工艺文件    6.5.1  机械加工工艺过程卡    6.5.2  工序卡  思考与练习项目七  支架类零件加工工艺
编制及实施  7.1  支架类零件的结构工艺性分析    7.1.1  推动架零件的作用    7.1.2  推动架零件的结构、工
艺性分析  7.2  毛坯确定    7.2.1  毛坯类型的选择    7.2.2  毛坯尺寸的确定  7.3  拟定工艺路线    7.3.1  基面的
选择    7.3.2  制定机械加工工艺路线  7.4  推动架零件加工工艺装备的选择    7.4.1  选择加工设备与工艺设
备    7.4.2  确定工序尺寸    7.4.3  确定切削用量及基本时间  7.5  填写工艺文件    7.5.1  机械加工工艺过程卡
   7.5.2  工序卡  思考与练习项目八  箱体零件加工工艺编制及实施  8.1  箱体零件的结构工艺性分析    8.1.1
 箱体零件精度要求    8.1.2  箱体结构工艺性分析  8.2  箱体的材料及毛坯  8.3  箱体零件机械加工工艺过程
分析  8.4  箱体零件工艺过程设计  8.5  箱体检验  8.6  拓展知识    8.6.1  箱体平面的加工方法    8.6.2  箱体孔
系的加工方法    8.6.3  主轴孔加工    8.6.4  箱体零件的高效自动化加工  思考与练习参考文献
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编辑推荐

数控加工工艺是数控技术专业的一门专业核心课程。
潘冬主编的《数控加工工艺》根据企业生产的实际需要，以数控加工工艺编制为主线设计教学内容。
全书共分为八个教学项目，项目一介绍了数控加工工艺基础知识；项目二讲解数控加工工艺装备，包
括数控加工刀具及切削用量选择、数控机床夹具、量具、机外对刀仪、三坐标测量机等数控加工工艺
装备的应用；项目三，轴类零件加工工艺编制及实施；项目四，盘套类零件加工工艺编制及实施；项
目五，凸轮类零件加工工艺编制及实施；项目六，壳体类零件加工工艺编制及实施；项目七，支架类
零件加工工艺编制及实施；项目八，箱体零件加工工艺编制及实施。
每个项目后面都有“思考与练习”，供读者练习，将所学知识融会贯通。
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