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内容概要

　　《21世纪高职高专数控技术应用系列教材：数控机床》全面系统地讲述现代数控机床的基本知识
及数控机床的应用。
全书共分6章，系统地介绍了数控机床的基本组成、原理、结构、主要技术性能指标，数控机床的数
控系统的主要功能，数控机床的检测装置、伺服系统，数控机床的PLC及应用，数控技术的应用及发
展趋势。
全书内容新颖，章节连贯，通俗易懂，简单实用。
　　《21世纪高职高专数控技术应用系列教材：数控机床》可作为机械工程及自动化、机电一体化、
数控技术及应用等专业的学生技术基础课教材，同时也可供从事机电一体化的工程技术人员参考。

Page 2



第一图书网, tushu007.com
<<数控机床>>

书籍目录

1 概论1.1 数控机床基本概念1.1.1 何谓数控机床1.1.2 数控加工的过程1.2 数控机床的组成与分类1.2.1 数
控机床的组成1.2.2 数控机床的分类1.3 数控机床的特点和应用范围1.3.1 数控机床的特点1.3.2 数控机床
的应用范围1.4 数控技术的发展趋势1.5 数控机床的有关规定1.5.1 数控程序编制的有关规定1.5.2 数控机
床的坐标轴和运动方向的确定2 数控机床的数控系统2.1 数控系统的总体结构及各部分功能2.1.1 数控系
统的组成与机床的基本控制要求2.1.2 CNC装置的结构2.1.3 CNC装置的工作过程2.1.4 CNC装置的功
能2.2 CNC装置的刀具补偿2.2.1 刀具长度补偿2.2.2 刀具半径补偿2.3 CNC装置误差补偿原理2.3.1 动反转
间隙补偿2.3.2 螺距误差补偿2.3.3 其他因素引起的误差及其补偿2.4 可编程序控制器（PLC）2.4.1 PLC的
组成及特点2.4.2 PLC在数控机床上的应用2.5 CNC装置的I/O与通信接口2.5.1 数控装置对I/O与通信接口
的要求2.5.2 数控系统I/O接口2.5.3 数控系统串行数据通信及其接口3 数控机床的典型结构3.1 数控机床
的结构设计3.1.1 数控机床结构特点3.1.2 数控机床结构设计的要求3.2 数控机床的主传动系统3.2.1 对数
控机床主传动系统的要求3.2.2 数控机床主轴的调速方法3.2.3 数控机床的主轴部件3.3 数控机床的进给
传动系统3.3.1 数控机床对进给系统机械部件的要求3.3.2 滚珠丝杠螺母副3.3.3 数控机床的导轨3.4 自动
换刀装置3.4.1 转塔式自动换刀装置3.4.2 刀库式自动换刀装置3.5 数控机床的辅助装置3.5.1 数控机床的
回转工作台3.5.2 排屑装置3.6 数控机床的检测装置3.6.1 检测装置的分类3.6.2 数控测量装置的性能指标
及要求3.6.3 常用的位置检测装置3.7 数控机床的伺服系统3.7.1 伺服系统的组成和工作原理3.7.2 伺服系
统的分类3.7.3 伺服系统的驱动元件4 典型数控机床4.1 数控车床4.1.1 数控车床的功能与分类4.1.2 数控车
床的组成及特点4.1.3 数控车床的布局4.1.4 数控车床的机械结构实例4.2 数控铣床4.2.1 数控铣床的特点
与分类4.2.2 数控铣床的结构特征4.2.3 数控铣床的主要功能及加工对象4.2.4 数控铣床的机械结构4.2.5 数
控铣床的主要部件结构实例4.3 数控加工中心机床⋯⋯5 机床数控技术应用6 金属切削机床

Page 3



第一图书网, tushu007.com
<<数控机床>>

版权说明

本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问:http://www.tushu007.com

Page 4


