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内容概要

　　《高等学校通用教材·北航规划教材：材料工程计算机测控》主要内容是介绍材料工程领域中参
数测试的信息传感，信号变送及计算机数据采集、计算、仿真与控制等方面的原理和方法。
其中所涉及的欲测参数包括温度、压力、流量及化学成分；计算机方面介绍了IPC、MCS—51系列单
片机及PLC的前、后通道与人机界面的各种硬件配置及其软件编程。
　　《高等学校通用教材·北航规划教材：材料工程计算机测控》可作为材料专业的本科生和研究生
新的专业方向的教科书或参考书；也可以作为有关方面的工程技术人员培训、自学和参考用书。
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