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前言

　　“零件检测基础与技能实训指导”是为机械制造类专业开设，与“公差与配合”课程配套进行的
一门专业技能实训课程。
我们根据多年来高职教育实践的经验和目前发展的新趋势，围绕高职教育的培养目标，在强化能力训
练的同时，注重独立工作能力、团队意识和创新精神的培养，编写了《零件检测基础与技能实训指导
》这本教材。
　　本教材以五个相对独立的内容为教学单元。
每个单元将相关基础知识和相应基本技能训练按课题逐步展开，并附有习题对学习内容作进一步的巩
固。
教学内容实用，教学形式多样，教学安排循序渐进由浅入深。
第一单元、第二单元和第三单元为基础教学模块，主要培养学生测量技术的基本能力；第四单元和第
五单元为提高模块，进一步强化学生测量技术的专项技能。
不同专业对测量技术能力有不同的要求，在安排教学内容时可根据其自身特点，在完成基础教学模块
的前提下，选取适合的内容对专业技能作进一步提高。
教学组织可按传统的实验方式进行，也可用一至两周按实训专用周的方式，讲练结合进行集中训练。
若按实验的教学方式组织教学，可实行开放式的教学模式，基础模块和提高模块中的部分内容，可由
学生自由选择，自己设计测量方案，自主完成测量工作。
本课程学习结束后进行检测技能测评时，可参考本教材附录中的零件几何量检测初级和中级技能测评
标准、测评试题选及评分表等进行。
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内容概要

本书是机械零件几何量检测技术的基本知识学习和技能训练的教材。
全书共分为零件检测基础、一般长度尺寸的检测、形状和位置误差的检测、典型参数的检测和典型零
件的检测五个单元。
每个单元都对相关的基础知识作了简要的介绍，设置了相应的实训项目进行能力的训练，并附有习题
进行巩固。
全书共安排了一般长度、形位误差、表面粗糙度、角度、锥度、螺纹、齿轮等方面在实际生产中应用
较多的检测实训项目l6个。
并附有检测初级和中级技能测评标准、测评试题选及评分表等，供本课程学习结束后进行检测技能测
评时参考。
    本书可作为高职高专及职业技术培训的机械类专业实训教材，也可供相关行业的工程技术人员参考
。
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章节摘录

　　8.示值误差　　测量仪器的示值与被测量的真值之差。
示值误差是测量仪器本身各种误差的综合反映。
因此，仪器示值范围内的不同工作点，示值误差是不相同的。
一般可用适当精度的量块或其他计量标准器，来检定测量器具的示值误差。
　　9.量仪不确定度　　量仪内在误差影响测得值分散程度的一个误差范围。
量仪的内在误差包括示值误差、示值变动性、回程误差、灵敏阈、调整用的标准器误差以及由于结构
原理、工艺、装调等引起的误差，与操作者的调整不正确、瞄准读数及外界环境干扰等原因造成的误
差无关。
　　10.测量不确定度　　测量过程中，各项误差影响测得值分散程度的一个误差范围。
它包括测量器具的不确定度，基准件误差以及测量条件引起的误差，如温度、湿度、振动、读数瞄准
等。
　　（三）常用量具　　对于中、低精度的轴和孔，若生产批量较小，或需要得到被测工件的实际尺
寸时，常采用各种通用量具进行测量。
通用量具按其工作原理的不同分为游标类量具、千分尺（螺旋测微）类量具和指针式量具。
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