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内容概要

本书内容包括金属材料的力学性能、内部组织结构及其变化规律；重点介绍船用金属材料的分类与牌
号、性能要求及正确选用；适当介绍船用非铁金属材料及其它材料；重点介绍电弧焊基本理论、船舶
焊接方法及船舶结构焊接工艺，简要介绍船用金属材料的焊接和焊接质量检验；并对当今船舶焊接的
新技术、新工艺、新材料作适当介绍。
    本书可以作为船舶工程技术专业的高职高专学生教材，也可供船舶与海洋工程专业的本科学生及相
关技术人员参考。
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