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前言

　　对企业而言，人数居多的技术工人是企业的主体，是生产第一线的主力军和骨干力量。
技术工人队伍素质的高低，将直接关系到企业的生存和发展。
在社会主义市场经济不断发展和完善的今天，拥有一支技术过硬、技艺精湛的技术工人队伍，是使企
业获得经济效益，在激烈的国内外市场竞争中立于不败之地的重要保证。
因此，强化技能培训，尽快提高技术工人素质，是培训工作的当务之急。
　　1994年以来，随着《中华人民共和国劳动法》和《职业教育法》的颁布和实施，我国各行各业都
逐步推行了职业技能鉴定和职业资格证书制度，使我国的职业技能培训开始走上了规范化的轨道。
为此，我们以国家劳动部和原中国船舶工业总公司在1997年12月颁发的（中华人民共和国职业技能鉴
定规范》中船舶行业工种的（考核大纲）为依据，逐步组织编写和出版一套船舶行业特殊工种的初、
中、高级工的操作技能培训教材，以解决当前操作技能教材短缺的局面。
　　本套教材邀请了中国船舶工业集团公司和中国船舶重工集团公司所属有关船厂富有经验的工程技
术人员、科技工作者及从事职工教育的同志作为编者，并对编写提纲作了广泛认真的调查和论证。
在编写中坚持以提高工人实际操作技能和分析解决生产实际问题的能力为原则，力求使相关工种在本
岗位上既有一定的专业知识，又能达到具有熟练的操作技能。
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内容概要

　　《初级船舶除锈涂装工工艺学》内容包括：化学基础知识、金属和船舶腐蚀的基本知识、涂料的
基本知识、涂装前钢板的表面处理及质量评定、金属的保护、船舶涂装管理、船舶涂装作业以及船舶
修补涂装、船舶木质表面涂装等。
《初级船舶除锈涂装工工艺学》可作为船舶除锈涂装工职业技能鉴定初级工的培训教材，也可供相关
作业人员参考。
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章节摘录

　　三、一次除锈与表面处理方法　　造船业是一个以钢结构为主体的行业，由于船舶的运动方式是
必须在水中行走，且由于地质的运动、环境的污染日益加深，所以基本上可以说船舶一直处在电解质
溶液中，因此其受到的腐蚀是非常大的。
人们日益认识到钢材表面处理与涂装的关系，所以，现代造船行业都很关心钢材表面处理，对表面处
理的投入也在不断的增大。
当今，船舶钢材表面处理方式主要为：将钢材抛丸预处理并涂车间底漆；喷砂处理；酸洗；磷化处理
。
　　1.钢材预处理对从钢材冶炼厂到造船厂的钢材，也就是说对未加工的钢材，应用机械或化学的方
法，清除其表面的氧化皮、锈蚀产物及其它污物的工艺过程，就叫做钢材预处理。
一般来说，预处理的方式有三种：抛射磨料处理、喷射磨料处理、酸洗。
　　抛射磨料处理的方式是利用抛丸机的叶轮在高速旋转时所产生的离心力，将磨料以很高的速度抛
向被处理表面，产生冲击和切削作用，利用这种作用清除钢材表面的氧化皮和锈蚀产物及污物，使钢
材露出金属内底，并形成一定的粗糙度。
因为船厂的钢材耗量一般是非常大的，所以都希望预处理的效率在保证质量的前提下越高越好。
 　　⋯⋯
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