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内容概要

　　《金工实习》根据国家教育部新颁“金工实习教学基本要求”，主要作为教学计划中无金工理论
课教学的非机械类专业金工实习教材。
金工实习是一门实践性较强的技术基础课，它为大多数理工类专业的学生提供至关重要的机械制造工
程技能训练。
为了配合金工实习的教学改革，适应新形势下金工实习的要求，进一步加强实践教学，提高实践教学
质量，并使学生在学习实践中和生产实践中受到全面素质的培养，因此，《金工实习》在编写中充分
考虑到了这些特点和要求。
由于非机类专业很多，教学要求不同，为使教材有较大的通用性，考虑到其他院校的情况，结合东华
大学金工实习的特色，在原有的传统工艺基础上，本教材增加了讲课内容（力学性能、常用工程材料
、热处理及表面处理），实验内容（热处理、表面处理的实验），增加新工艺、新技术的内容（如数
控机床、数控线切割、特种加工等）；根据金工实习的实际情况，相应增减实习内容，以满足金工实
习教学改革的需要。
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