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内容概要

　　《冷冲压工艺手册》是为制定冷冲压工艺方案、规程和模具设计而编写的。
内容包括工艺计算、材料和机床选择、制品质量和检验诸方面需要的各种资料和数据，各种典型板件
、管件和型材制品的成形方法。
可供冷冲压加工部门的设计和工艺人员与大专院校有关专业师生使用。
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编辑推荐

《冷冲压工艺手册》由北京航空航天大学出版社出版。
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