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内容概要

内容提要
本教材是根据航空高等学校第三教材委员会《机械加工基础教学大纲》编写的。

全书内容包括金属切削原理、金属切削机械床传动的基本知识、CA6140普通车床、数控机床、各种切
削加
工方法、磨削加工及光整加工、特种加工、机械加工工艺过程的基本知识及其制定等十五章。
本书全都采用新国
标，内容较全面，本书系统地叙述和分析了有关机械加工的基本知识和问题，并具有一定的深度，同
时也涉及新
工艺发展，各章均有复习思考题。

本书为高校机械制造、管理及有关各专业教材，也可供职工大学，业余大学选用。
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