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内容概要

内 容 提 要
本书是根据林业部林业机械专业指导委员会推荐的教学大纲，结合林业院校多年来“林业机械制造
工艺学”课程的教学实践和科研成果而编写的。
主要内容包括：林业机械制造过程概述、机床夹具、机
械加工精度、机械加工表面质量、尺寸链原理与应用、结构工艺性、机械加工工艺规程的制订及典型
零
件加工工艺等八章。
全书均采用新国标。

本书内容精练，叙述简明，理论联系实际，深入浅出，可作为林业高等院校（包括职工大学、电视
大学、业余大学、函授大学）机械制造类专业本科教材，也可用作农业机械、轻工业等近似专业的教
材，
同时也可供工业科研院所，林业局、场等从事机械制造、机械设计工作的技术人员参考使用。
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