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内容概要

内 容 提 要
本书为高等林业院校木材加工专业教材，内容分为两部分：制材工艺和制材设备。
在制材工艺中，阐述了制
材作业的组织、管理以及提高锯材质量和出材率的措施；在制材设备中，介绍了各种锯机以及出河、
运输、归楞
等作业机械的性能、工作参数和应用。

本书可供高等林业院校木材加工以及相关专业的师生阅读，也可供从事制材工作的技术人员参考。
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