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内容概要

　　《车工实用技术（下）》主要介绍了车工常用技术及有关知识。
《车工实用技术（下）》可供从事机械加工操作的技术工人及技术人员学习使用，也可作为技工学校
及各种培训班教材使用。
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章节摘录

课题一 车轴类零件训练1 车端面和外圆一、手动进给车端面和外圆先调整主轴转速，并将交换齿轮手
柄置于空挡位置；再将机床各油孔加油润滑并调整好中、小滑板间隙，使手动进给时松紧适当。
准备好工具、量具和刃具，便于使用。
1．用三爪自定心卡盘装夹工件装夹工件时为确保安全，应将主轴变速手挡置于空挡位置。
装夹的方法和步骤如下：（1）张开卡爪，张开量大于工件直径，把工件安放在卡盘内，在满足加工
需要的情况下，尽量减少工件伸出量。
装夹工件时，右手持稳工件，使工件轴线与卡爪保持平行，左手转动卡盘扳手，将卡爪拧紧，如图1-1
所示。
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编辑推荐

《车工实用技术(下)》由吉林出版集团有限责任公司出版。
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