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内容概要

本书为江西省新世纪百千万人才，（轻工部）优秀工艺美术专业技术人员；江西财经大学造型艺术研
究所所长、高级工艺美术师罗时武先生著。
所收内容为世界陶瓷、陶瓷原料与加工程序、制作工艺、技法步骤、配方配料、陶瓷釉料、陶瓷设备
及工具、陶瓷制作、釉浆制备及施釉、装窑与烧成、现代陶艺欣赏等。
    此书可以说是作者从事陶瓷工作15的总结，它涉及了陶瓷史、陶瓷工艺、陶瓷艺术三大方面，虽难
言全面，但也体现了陶瓷专业集科学技术与艺术于一体的特征。
陶瓷是理论与实践紧密结合的学科，本书在注重理论研究的同时，也对实践操作做了较为详尽的论述
。
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作者简介

罗时武，江西南昌人，江西省新世纪百千万人才、（轻工部）优秀工艺美术专业技术人员；江西财经
大学造型艺术研究所所长、高级工艺美术师。
展历及国际交流：1998年：（1）参加“日本国武雄地域国际文化交流事业”；（2）在纽约举办个人
中国画展。
主要作品及收藏：（1）为江
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章节摘录

　　新中国成立后，瓷都景德镇开始复苏，得到了空前的发展，特别是改革开放以后，随着市场竞争
体制的深入，很多新的陶瓷基地不断涌现，全国制瓷业呈现出前所未有的蓬勃生机，中国再一次焕发
出古老瓷国的青春和生命。
　　2.朝鲜陶瓷　　新石器时代早期出现的朝鲜陶器应是篦纹土陶，这种土陶几乎遍布整个朝鲜半岛
，但其外形随地域不同，而有所区别。
在靠近中国的东北部地区，其外形为平底，初期装饰多为点线纹，后期出现雷纹、螺旋纹等图案，这
一地域的土陶大体上是黏土质的。
中西部的篦纹土陶多是尖底或圆底器，器物口沿、腹部、底部分别装饰不同的篦纹，这一地域的篦纹
土陶多是不含石粒的沙质土，也有加入石棉和滑石以加强硬度的制品。
南海岸地域的篦纹土陶口径较大，刻线较深，底部同中西部地域的土陶一样，也是圆底或尖底，器壁
较厚，胎土也有砂质的制品，但多是黏土质。
　　新石器时代后期朝鲜东北部的篦纹土陶演化成无纹土陶，无纹土陶的色调主要是瓦红色、黑色。
无纹土陶有深钵、壶、碗、豆、瓮、甄等器形，以深钵、壶占大部分，大都为平底，它们的胎土含有
花岗岩沙粒，无纹土陶都是泥条盘筑而成，有的施挂黏土研磨成的化妆土。
此后，无纹土陶又发展出以金海式土陶为代表的土陶，金海式土陶分为：赤褐色和灰色土陶。
赤褐色土陶继承了传统的深钵造型，有的器皿底部向圆形过渡，口沿微翻，出现牛角形把手，胎土
由45%的黏土和55%的沙土混合而成，烧成温度大约在800-1000℃，成型方法使用了慢轮旋转和辘轳，
由陶拍敲打成绳席纹和格子纹，并用龙窑烧制。
灰色土陶的造型以单纯的平底钵器形为主，成型方法为泥条盘筑，印纹有格子纹，以绳纹为主，器壁
较薄，有的器型只有0.5厘米-0.7厘米，胎土含有35%黏土和65%的沙土，烧成温度约在900℃左右。
　　⋯⋯
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