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内容概要

本书是高职高专机电类专业统编教材，是根据全国水利水电高职教研会制定的《机械制造基础》课程
教学大纲编写完成的。
全书共分12章，主要介绍工程材料的性能、金属材料的结构与结晶、钢的热处理、工程材料的性能及
其应用、公差配合与技术测量基础、铸造、锻压、焊接和金属切削加工基础等。
各章前都编写了学习指导，明确基本内容、重点和难点，适当介绍学习方法。
部分重点章增加技能训练内容。
    本书可作为高职高专机械类和近机类专业教材，也可供有关工程技术人员参考。
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章节摘录

　　第一章　工程材料的性能　　学习指导　　工程方面使用的材料称为工程材料，按属性可分为三
类：金属材料、高分子材料和无机非金属材料。
工程材料之所以能够在工程领域中得到广泛应用，是因为它具有良好的使用性能和优良的工艺性能。
工艺性能指制造加工过程中反映出来的各种性能；使用性能又可分为力学性能、物理性能、化学性能
。
力学性能是本章的重点内容，要求熟悉几个主要的力学性能指标——屈服强度、抗拉强度、伸长率、
断面收缩率、冲击韧性和疲劳强度的物理意义及常用符号。
对工艺性能，只要求了解其概念，不是本章重点。
　　第一节　工程材料的力学性能　　力学性能是材料在受外力作用时表现出来的性能，主要包括强
度、塑性、硬度、韧性和疲劳性能等。
　　一、强度与塑性　　金属材料抵抗塑性变形或断裂的能力称为强度。
强度的大小通常用应力来表示，强度愈高，材料所能承受的载荷愈大。
　　根据载荷作用方式的不同，强度可分为抗拉强度、抗压强度、抗弯强度、抗剪强度和抗扭强度等
。
工程上常以屈服强度和抗拉强度作为强度指标。
　　⋯⋯

Page 4



第一图书网, tushu007.com
<<机械制造基础>>

版权说明

本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问:http://www.tushu007.com

Page 5


