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前言

Unigraphics Solutions （UGS）是全球著名的McAD供应商。
IJGS公司的产品主要有为机械制造企业提供包括从设计、分析到制造应用的unigraphics软件（简称uG
）、基于Windows的设计与制图产品Solid Edge、集团级产品数据管理系统IMAN、产品可视化技
术ProductVision以及被业界广泛使用的高精度边界表示的实体建模核心Parasolid在内的全线产品。
随着实体造型、特征造型技术的日趋成熟，基于三维机械CAD的注塑模CAD软件成为注塑模CAD发展
趋势，并逐步占领市场。
其中uG公司推出的：MoldWizard模具设计系统为注塑模三维CAD系统的典型代表。
近几年，市场上出现的诸多UG模具设计书籍中，还没有一本能完整地介绍使用UG软件进行从产品设
计（产品的修改）到模具设计的系统流程，尤其是对：MoldWizard模块介绍得不够完整，在编写上存
在诸多的应用及设计上的盲点，也没有重点突出模具设计时软件应用技巧与要点，使读者难以掌握软
件知识应用要领。
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内容概要

　　《UG NX6模具设计与加工经典学习手册(中文版)》主要介绍使用UG的建模模块和Mold Wizard模
块设计模具的方法。
当前，模具设计师设计模具主要有两种方式：手动分模（俗称“硬砍”）和自动分模。
手动分模操作是在UG建模模式下进行的，《UG NX6模具设计与加工经典学习手册(中文版)》以大量
的实例说明了手动分模操作过程及设计要点。
UG Mold Wizard模块支持模具设计的全过程，即从初始化产品模型开始，到如何确定和构造拔模方向
、收缩率设置、分型面设计、自动分模、模架加载、滑块及斜顶设计、顶杆、浇注系统设计、冷却系
统设计、创建BOM表及模具工程图等。
此外书中还讲解了WAVE几何链接体的创建与相关部件的设计。
　　《UG NX6模具设计与加工经典学习手册(中文版)》内容翔实，步骤讲解清晰、完整，力求使读者
能快速地掌握UG模具设计模块的应用及各项功能命令的操作与使用，是工业设计领域设计人员学
习UG模具设计不可多得的参考书，也可作为工科院校相关专业的教材，同时也是社会相关培训机构
的经典教程。
　　《UG NX6模具设计与加工经典学习手册(中文版)》配套光盘内容为书中实例视频教学、相关源文
件、电子课件及3小时UG免费视频教学。
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设计”工具4.6.3 设置模具坐标系4.6.4 创建自动工件4.7 实例——模具设计准备过程4.7.1 加载产品及初
始化项目4.7.2 设置模具坐标系4.7.3 创建模坯工件4.7.4 创建模腔布局4.8 习题第5章 UGMw模具工具⋯⋯
第3篇 实践篇
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章节摘录

插图：常见的连接成型工艺包括：焊接、胶接和机械联接等。
“焊接”通常是指金属的焊接。
它是通过加热或加压，或两者同时并用，使两个分离的物体产生原子间结合力而连接成一体的成型方
法。
焊接技术在机器制造、造船工业、建筑工程、电力设备生产、航空及航天工业等应用十分广泛。
焊接生产的特点：节省金属材料，结构重量轻。
以小拼大、化大为小，制造重型、复杂的机器零部件，简化铸造、锻造及切削加工工艺，获得最佳技
术经济效果。
焊接接头具有良好的力学性能和密封性。
能够制造双金属结构，使材料的性能得到充分利用。
焊接生产的不足：焊接结构不可拆卸，给维修带来不便；焊接结构中会存在焊接应力和变形；焊接接
头的组织性能往往不均匀，并会产生焊接缺陷等。
“胶接技术”使用胶粘剂来连接各种材料。
与其他连接方法相比，胶接不受材料类型的限制，能够实现各种材料之间的连接（例如各种金属、各
种非金属和金属与非金属之间的连接），而且具有工艺简单，应力分布均匀、密封性好、防腐节能、
应力和变形小等特点，已被广泛应用到现代化生产的各个领域。
胶接的主要缺点是固化时间长，胶粘剂易老化，耐热性差等。
“机械联接”中有螺纹联接、销钉联接、键联接和铆钉联接，其中铆钉联接为不可拆连接，其余均为
可拆连接。
机械联接的主要特点是所采用的连接件一般为标准件，具有良好的互换性，选用方便，工作可靠，易
于检修，其不足之处是增加了机械加工工序，结构重量大，密封性差，影响外观，且成本较高。
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编辑推荐

《UG NX6模具设计与加工经典学习手册(中文版)》特色：所提供模具设计方法尽可能涵盖现实生活中
各种类型的产品模具设计方案提供大量说明插图及技巧、模具技术要领等，让读者能轻松地掌握知识
要点通过实例操作，让读者进一步融会贯通知识要点，根据不同产品设计出相应模具融合作者多年模
具设计经验，可让读者更快掌握实际生产和设计技术涵盖UG建模、MoIdWizard、装配等模块中各功
能命令的要点及操作提供从简单产品到复杂产品的模具设计范例，可让读者快速提高模具设计技术提
供大量多媒体视频讲解，极大地提高读者的学习效率
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