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内容概要

　　“机械制造技术”是机械类及近机类专业学生必修的主干专业基础课程。
通过本课程的学习，学生应了解和熟悉与机械制造技术相关的基本常识、基本理论与基本技能。
《机械制造技术》以目前最流行的项目教学形式分别介绍了机械制造工艺基础、金属切削基础知识、
切削过程基本规律、常用刀具、机床基础知识、常用机床、机床夹具基础知识、典型机床专用夹具设
计、机械加工精度、机械加工表面质量、机械加工工艺规程的制订、典型零件加工工艺、机械装配工
艺基础和特种加工等内容。
　　本书内容全面、结构合理、图示丰富、语言简洁，与应用密切结合，并反映了机械制造技术的最
新发展，可作为高职高专机械类和近机类相关专业的教材，也可供其他相关工程技术人员自学参考。
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章节摘录

　　计算机集成制造系统是在自动化技术、信息技术和制造技术的基础上，通过计算机及其软件，将
制造企业全部生产经营活动（从市场预测、产品设计、加工工艺、制造、管理至售后服务及报废处理
）所需的各种分散的自动化系统有机地集成起来，是适合多品种、中小批量生产的总体高效率、高柔
性的制造系统。
其核心技术是CAD与CAM（计算机辅助制造）。
　　2.智能制造系统（IMS）　　智能制造系统是指将专家系统、模糊逻辑、人工神经网络等人工智能
技术应用到制造系统中，以解决复杂的决策问题，提高制造系统的水平和实用性。
人工智能的作用是要代替熟练工人的技艺，学习工程技术人员的实践经验和知识，并用于解决生产中
的实际问题，从而将工人、工程技术人员多年来积累起来的丰富而又宝贵的实践经验保存下来，在实
际的生产中长期发挥作用。
智能制造系统的核心技术是人工智能。
　　3.并行工程（CE）　　并行工程又称同步工程或同期工程，是针对传统的产品串行开发过程而提
出的概念和方法。
并行工程是集成地、并行地设计产品及其相关过程的系统方法。
该方法要求开发人员从设计开始就考虑产品整个生命周期中的所有因素，包括产品制造工艺、质量、
成本、进度计划和用户要求等。
　　4.敏捷制造（AM）　　敏捷制造又称灵捷制造、迅速制造和灵活制造等，它是将柔性生产技术、
熟练掌握生产技能和知识的劳动力与促进企业内部和企业之间相互合作的灵活管理集成在一起，通过
所建立的共同基础结构，对迅速改变或无法预见的消费者需求和市场时机作出快速响应。
　　敏捷制造的基本原理是采用标准化和专业化的计算机网络和信息集成基础结构，以分布式结构连
接各类企业，构成虚拟制造环境，以竞争合作为原则，在虚拟制造环境内动态选择合作伙伴，并通过
组成虚拟企业来适应持续多变、无法预料的市场变化。
　　现代机械制造技术的发展主要表现在两个方向上：一是精密工程技术，以超精密加工的前沿部分
——微细加工、纳米技术为代表，将进入微型机械电子技术和微型机器人的时代，二是机械制造的高
度自动化，以CIMS和敏捷制造等的进一步发展为代表。
综合实训　　图1-4所示零件为减速箱中的传动轴。
其材料为45钢，毛坯为60mm的热轧圆钢。
计算当减速箱年产量分别为80台和5000台时，传动轴的年生产纲领（假设零件的备品率为4％，废品率
为1％），并根据计算结果分析确定传动轴的生产类型和制造方法。
　　⋯⋯
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