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内容概要

本书是《职业技能培训MES系列教材》之一，是根据国家最新颁布的《国家职业标准》和《职业技能
鉴定规范》，借鉴国际劳工组织开发的模块式(MES)教材的形式，从我国的国情、企业的实情和工作
岗位的实际需求为出发点和落脚点，对深受欢迎和好评的第2版《职业技能培训MES系列教材》进行全
面修订后再版的新型教材。
全书共选择了22个模块(即典型件)，划分为14个学习单元，基本涵盖了钳工职业初级、中级、高级工
，技师，高级技师所应掌握的实用技能训练内容和要求。
    本书形式新颖、独特，内容实用，文字精练，图文并茂。
不仅适用于各级技术工人、技师、高级技师岗位培训、技能鉴定使用，又可作为转岗、劳动力转移培
训，高技能人才岗位培训、考核使用，还可作为技工院校、职业院校、大专院校的实训和工程训练教
材使用。

Page 2



第一图书网, tushu007.com
<<磨工技能>>

书籍目录

磨工技能培训模块设计与学习单元  划分表（含“哈达表”使用说明）第1学习单元  常用磨床及其维护
 一、M1432B型万能外圆磨床  二、M2110型内圆磨床  三、M7120A型平面磨床  四、M6025型万能工具
磨床  五、磨床的维护和保养  练习题第2学习单元  切削液的选择和使用  一、切削液的作用  二、切削
液的分类和选择  三、切削液的使用方法  四、使用切削液的注意事项  练习题第3学习单元  量具  一、
常用量具的使用  二、精密量具、量仪的使用  练习题第4学习单元  砂轮的选择、安装、平衡及修整  一
、砂轮的选择  二、砂轮的安装  三、砂轮的平衡  四、砂轮的修整  五、砂轮的修整质量  练习题第5学
习单元  常用磨床夹具  一、内、外圆磨床上常用夹具  二、平面磨床上常用夹具  练习题第6学习单元  
外圆、外锥面的磨削  一、工件的装夹方法  二、磨削方法  三、训练实例  四、质量分析  练习题第7学
习单元  内圆、内锥面的磨削  一、工件的装夹方法  二、磨削方法  三、训练实例  四、质量分析  练习
题第8学习单元  平面的磨削  一、平面工件的装夹方法  二、平面磨削的方法  三、训练实例  四、质量
分析  练习题第9学习单元  刀具的刃磨  一、设备调整及工件的装夹方法  二、刀具的刃磨方法  三、训
练实例  四、质量分析  练习题第10学习单元  薄片、薄壁件的磨削  一、薄片工件的磨削  二、薄壁套筒
工件的磨削  三、训练实例  四、质量分析  练习题第1l学习单元  细长轴的磨削  一、粗磨时工件的装夹
和磨削方法  二、精磨时工件的装夹和磨削方法  三、训练实例  四、质量分析  练习题第12学习单元  成
形面的磨削  一、光屏放大图的绘制  二、成形面的装夹和磨削方法  三、训练实例  四、质量分析  练习
题第13学习单元  球面的磨削  一、球面的装夹和磨削方法  二、训练实例  三、质量分析  练习题第14学
习单元  螺纹的磨削  一、工件的装夹方法  二、磨削方法  三、训练实例  四、质量分析  练习题第15学习
单元  偏心工件的磨削  一、偏心工件的装夹  二、偏心工件的磨削  三、训练实例  四、质量分析  练习
题第16学习单元  导轨的磨削  一、工件的装夹方法  二、磨削方法  三、训练实例  四、质量分析  练习题
第17学习单元  组合件的磨削  一、组合件的特点  二、组合件的磨削方法  三、训练实例  练习题第18学
习单元  高精度、小表面粗糙度的磨削  一、精密磨削  二、超精密磨削  三、镜面磨削  四、训练实例  
五、质量分析  练习题第19学习单元  先进高效的磨削  一、高速磨削  二、强力磨削  三、宽砂轮和多砂
轮磨削  四、砂带磨削  五、训练实例  六、质量分析  练习题第20学习单元  数控磨床及磨削  一、概述  
二、高精度数控内外圆磨床及其应用  三、数控坐标磨床及应用  四、训练实例  练习题第21学习单元  
难磨材料的磨削  一、不锈钢的磨削  二、钛合金的磨削  三、紫铜的磨削  四、磁钢的磨削  五、硬质合
金的磨削  六、自熔耐磨合金的磨削  七、训练实例  练习题第22学习单元  磨床精度、精度检验、常见
故障排除及验收  一、磨床精度  二、磨床精度检验  三、磨床的常见故障及其排除  四、磨床的验收  五
、训练实例  练习题第23学习单元  磨削工艺的制定  一、零件研究与分析  二、零件工艺编制实例附录  
各单元需用的设备、工夹具、量具参照表参考文献

Page 3



第一图书网, tushu007.com
<<磨工技能>>

章节摘录

　　第2学习单元　切削液的选择和使用　　一、切削液的作用　　1）冷却作用降低磨削温度、避免
工件烧伤及变形。
　　2）润滑作用减轻磨粒与工件表面的摩擦、降低工件表面粗糙度，提高砂轮耐用度。
　　3）清洗作用　冲洗掉磨屑，避免划伤工件表面和堵塞砂轮。
　　4）防锈作用切削液含有防锈添加剂，起到防锈作用。
　　二、切削液的分类和选择　　切削液的化学成分要纯，化学性质要稳定，不宜变质，不应有毒性
物质。
切削液应具有较好的冷却润滑作用，而且还应有一定的透明度。
　　切削液分水溶液和油类两大类。
常用的水溶液有乳化液和合成液；油类分为机械油和煤油。
　　1）乳化液乳化液又称肥皂水。
它由乳化油加水冲制而成，种类较多，包括69-1乳化液、防锈乳化液、半透明乳化液、极压乳化液等
，呈白色和半透明状。
使用时，取2％～5％的乳化油和95％～98％水配制即可。
其用途如下：　　（1）69—1乳化液用于磨削钢与铸铁。
　　（2）防锈乳化液用于磨削黑色金属及光学玻璃。
　　（3）半透明乳化液用于精磨，配制时可加0.2％笨乙醇胺。
　　（4）极压乳化液用于磨削黑色金属，若添加氯、硫、磷等极压添加剂，可磨削不锈钢，钛合金
等加工性能差的工件。
　　2）化学合成液是一种新型的切削液，呈透明和半透明状，它是由添加剂、防锈剂、低泡油性剂
和清洗剂配制而成。
与乳化液相比，能得到更低的工件表面粗糙度值，可达Ra0.025um，并能提高砂轮的耐用度。
　　（1）420号切削液用于高速磨削与缓进给磨削。
　　（2）H-1精磨液用于精密磨削，也适于普通磨削，可代替乳化液。
　　（3）透明水溶液用于无心磨床与外圆磨床。
　　（4）101切削液可代替油性切削液及乳化液。
　　（5）苏打水用于黑色金属与有色金属的磨削。
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编辑推荐

　　第3版《职业技能培训MES系列教材》（共8册），以最新颁布的《国家职业标准》和《职业技能
鉴定规范》为依据，采用模块式教学方式，突出表现了理论表达浅显易懂、实用模块典型易学的特点
，以最大限度地提高读者实际操作水平。
并增加了相应的新技术、新工艺、新材料、新设备等知识内容，保持了内容的领先性。
 每一册教材均充分满足初、中、高级工，技师，高级技师的系列培训功能。
每道实际操作题均具有典型性、可操作性、可考核性，并列选了最新国际、国内技能竞赛试题，为广
大读者开阔眼界、明晰努力方向奠定了坚实的基础。
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