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前言

　　随着现代工业的发展，新材料，新工艺，新方法的不断引入，材料的可加工性已经越来越为工程
技术人员所重视，特别是得到广泛应用的金属材料的可加工性更是备受关注，金属材料的可加工性不
仅涉及到产品设计人员设计方案时所选择的材料、加工方法、制造成本等，甚至直接关系到方案的可
行性。
若采用的材料不合适或选取的加工方法不当，则产品的寿命，维护费用等将受到极大的影响，甚至直
接导致产品不可加工。
故在产品设计时，需要特别注意其可加工性。
　　《金属零件可加工性技术》一书是航空工业出版社组织编写的《产品设计可制造性技术》丛书中
的一本。
　　本书是一本面向产品设计类人员，以介绍金属零件的生产加工性为目的的技术工具书，力求做到
在立足金属零件生产全过程的基础上，较为全面地介绍了金属零件生产过程中的基础理论，常用计算
公式，材料数据、文献资料、关键问题以及未来发展趋势，在体现金属零件生产共性特征，突出典型
制造方法要点的原则上，列述了有关机械加工工艺的理论基础，常用工艺参数，并着重介绍了消除金
属零件主要生产性问题的措施等内容。
这些内容不仅是用以指导设计工程师在设计这类零件时应该考虑的具体技术内容，也是指导制造工程
师应该考虑的重要方面。
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内容概要

本书共分为5章，介绍了金属零件可加工性技术的基本概念并分类介绍了各种典型金属零件的制造方
法和检验方面的数据。
通过对各种加工方法的介绍和分析，揭示了金属零件生产性问题产生的普遍原因及解决措施。
为了便于读者阅读参考，本书采用与设计决策的顺序一致的表达方式。
    本书内容丰富实用，可供军工产品和民用产品的广大设计和工艺人员、技术管理人员和企业管理人
员查阅使用，也可供大专院校有关专业师生参考使用。
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章节摘录

　　第1章　一般生产性考虑　　生产性已有几种定义。
一个可以生产的设计项目，应是它可以被任何具有一定技艺的工人，利用资源丰富的材料，在很短的
时间内制造出产品。
　　在本书中，生产性是一项设计和生产规划的若干特征或要素的组合，它能使设计所规定的产品，
按规定的产量，经过一系列权衡之后，能以最少的费用，最短的时间制造出来，并能符合必需的质量
和性能要求。
　　1.1　主要材料的考虑　　工程技术人员如何合理地选择和使用材料是一项十分重要的工作，不仅
要保证零件在工作时具有良好的性能，而且还要有较好的工艺性、经济性和生产组织的可能性等，以
便提高生产率，降低成本。
仅以设计性能特点作为选择标准，就有可能使设计出来的产品的生产性很差。
理想的选择过程应是对各种材料性能进行一系列权衡的过程，使之既具有较佳的设计性能，又具有较
佳的生产性。
　　一般在设计和制造一个新的机械零件时，我们通常要考虑以下几方面的问题：　　（1）实际服
役条件的考虑　　从理论上讲，只要对机械零件的力学分析正确，所选用的材料的许可应力正确，据
以提供许可应力的力学性能（失效抗力指标）正确，则制造出来的零件在服役中就不致发生由于机械
损害而造成的失效现象。
但事实上并不一定如此，其中存在许多未知因素。
安全系数的运用就是对估计不足的补偿，但安全系数大小的规定依然是有条件的，随着计算和实验的
精确性的提高，所采用的安全系数将会逐步降低。
　　⋯⋯
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编辑推荐

　　产品设计可制造性是指所设计的产品的可加工性（我国工业部门一般称为工艺性），在产品设计
或论证阶段，如果不认真考虑可制造性，会导致组织生产时出现制造周期延长、生产成本提高或材料
供应困难等问题。
　　本套丛书既可帮助产品设计人员提高对工艺知识的了解，又能帮助制造人员组织产品可生产性评
审及生产组织工作。
针对航空。
航天、船舶、电子、兵器等国防行业产品的设计、制造特点，具有较高的学术价值和学术水平，以及
较强的实用价值及创新性，能满足航空工业及其他国防工业的实际需要，可作为国防工业系统及其他
工业系统的产品设计人员、工艺技术人员、产品生产与管理人员，以及相关专业师生非常实用的参考
书籍。
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