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内容概要

　　《生产物流管理：混合流程型企业的分析》从混合流程型企业的生产物流管理角度入手，以现代
生产物流管理理论与方法为指导，以钢铁、纺织等企业为具体应用对象，全面而深入地研究了混合流
程型企业生产物流的组织管理过程。
全书共分6章 ，从总体结构、生产批量计划、多阶段批量混合flow-shop调度、中间库存控制、动态调
度等方面，从系统结构、建模优化及智能求解等角度提出了混合流程型企业生产物流管理的创新技术
，为混合流程型企业生产的优化组织与运作管理提供了方法论的指导。
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作者简介

　　田肇云，1968年生，管理学博士，现执教于北京机械工业学院。
主要从事优化算法设计、生产运作管理等研究，承担过多项部级、企业及学校的研究课题，发表相关
论文近10篇。
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