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前言

催化剂是炼油和石油化工技术的核心。
在炼油催化剂中，多是酸性催化剂或采用酸性载体，其中沸石占了绝大部分；在石油化工生产中，作
为环境友好的高效催化剂，沸石分子筛正逐步取代目前工业上常用的硫酸、氢氟酸和三氯化铝等具有
强腐蚀性的液体酸催化剂，在许多化工过程中得以应用。
沸石的出现，曾为炼油工艺带来革命性的进步；近年来，大量新型分子筛的合成，推动了许多新工艺
、新技术的发展，并大大丰富了各种化工产品。
沸石分子筛具有独特、规整的晶体结构，其中的每一类都有一定尺寸、形状的孔道结构，较大的比表
面积，大部分种类的沸石分子筛表面有较强的酸中心，同时晶体内有强大的库仑场和极性作用，这些
特性使之成为一类性能优异的固体酸催化剂，具有独特的“择形催化”功能以及强的吸附分离性能。
此外，含有可变价元素的分子筛还可用作氧化还原催化剂或双功能催化剂。
总的来说，由于沸石分子筛的组成元素及各组成元素的数量可在较大范围内变化，同时即使相同组成
的沸石分子筛，如果用不同的合成方法、在不同条件下合成，也可能具有十分不同的结构特性和使用
价值，使这类催化材料具有旺盛的生命力。
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内容概要

本书由国内多位具有丰富实践经验的从事沸石分子筛基础和应用开发研究的专家撰写，系统总结了近
几年来我国在沸石应用技术方面的进展和成果。
书中详细介绍了我国炼油和石油化学工业中一些新开发的沸石催化和分离技术的水平和特色。
内容包括化学原理，催化剂和吸附剂的类型、性能和制备技术，工业生产装置、流程和工艺条件，技
术经济指标及“三废”治理等。
    本书密切结合实际，内容丰富．实用性强。
对交流技术成果，促进技术进步都有积极作用。
是从事沸石分子筛研究和生产的科技人员必备的读物，也是炼油和石油化学工业广大科技和管理人员
提高业务素质和技术水平的重要参考书，本书还可作为大专院校相关师生的参考用书。
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章节摘录

插图：第六节工业应用一、装置改造催化热裂解工业试验装置是由中国石油大庆炼化公司催化裂解工
业装置改造而成的，改造工作由中国石化工程建设公司负责。
催化裂解装置设计处理量为120kt／a，设计原料为大庆馏分油，于1995年6月建成投产。
该装置反应、再生形式为提升管加密相流化床反应器和烧焦罐再生器组成的并列式装置，并设有原料
加热炉。
反应、再生两器内构件设计温度均为750％，转油线为冷壁设计。
分馏塔设计温度为475℃，吸收脱吸稳定系统为常规流程。
为满足催化热裂解工艺技术要求，对催化裂解工业装置进行较大的改造，主要项目包括：（1）剂油
接触设计采用抗滑落提升管专利技术，以确保最大的渣油一次转化深度，提高原料一次转化中间产物
的烯烃度；（2）为了减少催化剂携带烟气量，在再生器催化剂出口再生斜管上设置汽提脱气罐，内
设特殊要求环形挡板，用少量水蒸气汽提以提高汽提效果，减少惰性气体夹带量；（3）为了解决分
馏塔碳钢材质不耐高温及大油气管线结焦问题，在沉降器顶增设油气急冷器，以降低油气温度；（4
）烧焦罐衬里加厚，以提高烧焦罐线速，发挥快速烧焦的功效。
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编辑推荐

《沸石催化与分离技术》从工业技术的角度，全面、系统地总结了我国沸石分子筛研究、开发和应用
方面的进展、成果及经验，以期能充分反映我国已工业应用或已开发的沸石催化和分离技术的现状、
水平与特点，使读者能够对有关工艺的发展历史、应用背景、基本原理、生产工艺和流程、技术水平
和特点等有较全面的了解，从中获得较为系统的知识，共同为沸石分子筛的研究、开发和应用，为石
油化工的发展作出新的贡献。
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