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前言

　　数控加工是在现代制造业中已广泛使用的一种先进加工技术。
当前世界上正在进行新一轮的产业调整，制造业逐渐向发展中国家转移，我国已成为许多跨国公司的
首选之地。
尤其是近几年随着汽车、家电等产业的迅猛发展，给我国制造业带来了前所未有的发展机遇，也带来
了巨大的挑战。
以信息化带动工业化，对传统产业进行技术改造，提升国际竞争力，使我国由制造业大国向制造业强
国迈进，已成为国家发展制造业的基本方针。
同时，全国范围内制造装备的大规模数控化，直接导致许多制造企业面临数控加工工艺人员极度短缺
的现象。
数控技术应用专业技能型人才的紧缺已成为制约我国制造业发展的瓶颈。
加快数控技术应用专业技能型人才的培养，成为我国高等职业教育的重要任务，为此，国家教育部启
动了高等职业院校数控技术技能型紧缺人才培养工程，以缓解巨大的社会需求与人才培养滞后的矛盾
。
　　本书正是在这样的社会背景下编写而成。
全书以满足三年制高等职业教育人才培养目标为宗旨，重点讲述了金属切削基本原理、工件的安装定
位、数控加工刀具、数控加工工艺基础知识、数控车削加工工艺制定、数控铣削加工工艺制定及加工
中心加工工艺制定，同时结合典型零件的数控车削加工、数控铣削加工、加工中心加工等过程中的工
艺制定进行了深入浅出的阐述，以翔实案例分析说明方法、步骤，并设置了相应的实践训练，以期作
为高职高专数控技术应用专业工艺制定能力培养的教材，指导学生进行零件数控加工工艺制定。
　　本书由7个单元组成。
其中，单元l、单元2由南京化工职业技术学院蔡华编写，第3-4单元由甘肃畜牧工程职业技术学院胡建
龙编写，单元5由兰州石化职业技术学院胡宗政编写，第6-7单元由兰州石化职业技术学院胡相斌编写
，全书由胡相斌副教授负责统稿和定稿。
　　本书由兰州交通大学杨晋教授主审。
　　本书在编写过程中得到了许多兄弟院校老师的支持，并提出了很多宝贵意见和建议，在此一并致
谢。
限于编者的水平，书中难免有欠妥或错误之处，恳请广大读者批评指正。
　　编者　　2008年11月
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内容概要

　　《数控加工工艺》较全面地介绍了数控加工工艺知识。
以数控技术应用岗位能力培养为出发点，针对数控工艺员、数控编程员、数控机床操作员就工艺机械
零件数控加工工艺的制定，进行了较为详细的讲述，《数控加工工艺》还强调实践教学的指导性、在
内容编排上除了基础知识外，更多地通过典型实例明确解决问题的思路、方法，并安排了较多的实训
练习项目，以期使读者在掌握琏础知识的同时，掌握基本的方法。
　　《数控加工工艺》可作为高职高专院校数控技术应用、模具制造及其他机械制造类专业的数控加
工工艺课程教材，也可供相关技术人员参考。
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章节摘录

　　1.1 削运动和切削要素　　1.1.1 机床的切削运动　　在金属切削加工中，为了切除工件上多余的
金属，获得合乎技术要求的形状、尺寸精度和表面质量的工作表面，刀具与工件之间必须具有一定的
相对运动，这种相对运动称为切削运动。
机械加工的切削运动由机床提供，切削运动根据其功能不同可分为主运动和进给运动，如图1-1所示。
　　主运动：主运动是山机床或人力供的主要运动，它促使刀具和工件之间产生相对运动，从而使刀
具前刀面接近工件。
　　进给运动：进给运动是由机床或人力提供的运动，它使刀具与工件之间产生附加的相对运动，加
上主运动，即可不断地或连续地切除材料，并得到具有所需几何特征的表面。
　　在这两个运动合成的切削运动作用下，工件表面的一层金属不断地被刀具切下并转变为切削，从
而加工出所需的工件表面。
在新表面的形成过程中，工件上有三个依次变化着的表面，这三个表面依次是已加工表面、加工表面
、待加工表面，如图1-2所示。
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