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前言

为了进一步加强石油化工行业技能人才队伍建设，满足职业技能培训和鉴定的需要，中国石油化工集
团公司人事部、中国石油天然气集团公司人事服务中心联合组织编写了《石油化工职业技能培训教材
》。
本套教材的编写依照劳动和社会保障部制定的石油化工生产人员《国家职业标准》及中国石油化工集
团公司人事部编制的《石油化工职业技能培训考核大纲》，坚持以职业活动为导向，以职业技能为核
心，以“实用、管用、够用”为编写原则，结合石油化工行业生产实际，以适应技术进步、技术创新
、新工艺、新设备、新材料、新方法等要求，突出实用性、先进性、通用性，力求为石油化工行业生
产人员职业技能培训提供一套高质量的教材。
根据国家职业分类和石油化工行业各工种的特点，本套教材采用共性知识集中编写、各工种特有知识
单独分册编写的模式。
全套教材共分为三个层次，涵盖石油化工生产人员《国家职业标准》各职业（工种）对初级、中级、
高级、技师和高级技师各级别的要求。
第一层次《石油化工通用知识》为石油化工行业通用基础知识，涵盖石油化工生产人员《国家职业标
准》对各职业（工种）共性知识的要求。
主要内容包括：职业道德，相关法律法规知识，安全生产与环境保护，生产管理，质量管理，生产记
录、公文和技术文件，制图与识图，计算机基础，职业培训与职业技能鉴定等方面的基本知识。
第二层次为专业基础知识，分为《炼油基础知识》和《化工化纤基础知识》两册。
其中《炼油基础知识》涵盖燃料油生产工、润滑油（脂）生产工等职业（工种）的专业基础及相关知
识，《化工化纤基础知识》涵盖脂肪烃生产工、烃类衍生物生产工等职业（工种）的专业基础及相关
知识。
第三层次为各工种，涵盖石油化工生产人员《国家职业标准》对各工种操作技能和相关知识的要求，
包括工艺原理、工艺操作、设备使用与维护、事故判断与处理等内容。

Page 2



第一图书网, tushu007.com
<<机泵维修钳工>>

内容概要

　　《机泵维修钳工》为《石油化工职业技能培训教材》系列之一，涵盖石油化工生产人员《国家职
业标准》中，对该工种初级工、中级工、高级工、技师、高级技师五个级别的专业理论知识和操作技
能的要求。
主要内容包括：钳工基础理论知识和技能操作知识，包括石油化工行业中主耍转动设备的结构特点、
安装、维修、故障诊断与处理等，以及作为机泵维修钳工所必须掌握的钳工工艺学知识、金属材料与
热处理、工件制作方法等。
《石油化工职业技能技能培训教材：机泵维修钳工》是机泵维修人员进行职业技能培训的必备教材，
也是专业技术人员必备的参考书。
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章节摘录

插图：（4）虚（软）脚检查开始调整之前，应该先纠正虚脚。
否则，测量结果没有什么价值。
如果没有某种测量工具，或多或少都不可能确认有虚脚。
虚脚检查程序可在应用程序当中的应用设定进入。
（5）固定地脚选择有些时候机器显示为可移动而实际上不能移动，或者可移动机器的某些地脚不能
调整。
在这种情况下为了进行适当的调整，固定地脚选择程序是非常有帮助的。
（6）平面测量在平面测量程序中，激光平面被用作参考基准。
在一个或者更多的位置上，激光平面和被测点在距离上的偏差可以通过接收器测量出来。
（7）直线测量在一般直线测量程序中，激光束被用为参考基准。
在两个或者更多的位置上，激光束和被测点在距离上的偏差可以通过探测器部件测量出来。
（8）存储可通过存储器保存测量结果。
激光对中仪是一种精密仪器，在使用过程中要做好维护和保养。
应用棉布或棉球蘸淡肥皂水擦洗系统，但探测器表面只能用酒精清洗。
不能用纸巾擦拭探测器表面，以免留下划痕。
为发挥最佳功效，激光口、探测器表面和计算机连接处应避免油污，显示单元应保持清洁，防止划伤
显示屏表面。
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编辑推荐

《机泵维修钳工》：石油化工职业技能培训教材
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