
第一图书网, tushu007.com
<<挤出机设计理论和计算>>

图书基本信息

书名：<<挤出机设计理论和计算>>

13位ISBN编号：9787802278394

10位ISBN编号：7802278392

出版时间：2010-10

出版时间：中国建材工业

作者：李波

页数：265

版权说明：本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问：http://www.tushu007.com

Page 1



第一图书网, tushu007.com
<<挤出机设计理论和计算>>

前言

本书是为行业内技术交流而编写的。
截止到目前，国内还没有一本供专业人士参考的比较详细、全面论述关于挤出机设计理论和计算的书
，为此，笔者根据20多年前，指导老师对该内容的讲解、传授，结合实践体会，将多年来的学习心得
作为一种发言，以书的形式发表出来，希望能对砖瓦机械厂的工程技术人员，机械制造厂的经营者，
砖厂的管理者，业内人士起到抛砖引玉的作用。
本书编写的主要内容是“对挤出机设计理论的认知”和“设计计算方法”，附带讲述了与其相关的内
容，共计有11章。
20世纪80年代末，90年代初，笔者有幸相遇、相识了行业之前辈，中国建筑西北设计院高级工程师叶
仲阿同志，行业内的知名专家陈鹏雄同志，两位名师的指导、传授，让我受益匪浅，在此表示真切的
敬意。
几十年间，笔者也广泛结识了行业内的专家、企业经理、工程技术人员、销售人员，砖厂的厂长、维
修工、操作者，并成为朋友。
在与朋友的共事和交流中，聆听、学习到他们多年从实践中取得的宝贵经验，丰富了自己的知识，在
此表示深深的感谢。
在本书编著中，借鉴了原湖南省建材机械厂总工程师张永利，中国建筑西北设计院高级工程师徐明德
两位同志合编的《挤出机》小册子中关于压泥板转速、回转直径的设计参数；摘录了一段中国建筑西
北设计院高级工程师马恩普、汤伟立两位同志合编的《烧结砖瓦工业机械设备》一书中关于主轴转速
与挤出效率关系的论述；选用了《砖瓦工业设计手册》一书第十章成型章节的部分内容，作为相关设
计理论的论述依据；参照了国内外知名公司关于挤出机的研究理论，结构特点，设计计算等方面的内
容。
在此，谨对上述各书的编著者、知名公司表示深切的谢意。
改革开放为墙材工业（墙体材料革新）系统工程的发展提供了机遇。
前辈们对近百年来砖瓦及机械设备的理论研究和实践经验总结铸起了坚实牢固的墙体根基，行业中的
精英志士不断地添砖加瓦，逐渐建成了厚厚的、长长的墙体。
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内容概要

　　《挤出机设计理论和计算》共分为十一章：概论、挤出机的技术参数、挤出机的设计参数、挤出
机下级设计参数、挤出机上级设计参数、设计计算举例（撰写设计计算说明书）、挤出机机型结构的
设计、结构设计方案图、编写使用说明书、双挤出型双级真空挤出机、附录。
《挤出机设计理论和计算》内容丰富，通俗易懂，实用性强，是国内第一本详细介绍挤出机设计理论
和计算的专业书籍。
　　《挤出机设计理论和计算》主要适合砖瓦机械厂的工程技术人员、经营者、管理者参考使用。
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章节摘录

插图：以年适度规模产量作为办砖厂的产量指标，科学、直观、一目了然、便于交流、容易理解，人
性化，符合用户的建厂或改造、扩建砖厂的要求。
针对适度规模产量，砖瓦机械制造厂家，可以对挤出机绞刀直径的变化、绞刀组螺距排列组合、主轴
转速、功率、挤出压力等设计参数进行相适应的参数调整。
（4）表2-2列出了适度规模产量间隔范围，以最低适度规模产量为基数，每级按前一级基数的倍数递
增，形成多级的适度规模产量。
两个档次的数据由小到大顺序排列，能满足多层次砖厂规模需求。
为缩小之间的间隔，增加了一个括弧内产量。
适度规模年产量，最小规模为4000万块／a，对于年产4000万块以下规模的砖厂，没有列入其中，原因
很简单，就是消减小规模砖厂的数量。
对于年产4000万块的砖厂，扩大规模可以按其倍数，扩展为8000万块／a产量，其他规模的也可以按其
倍数扩展。
（5）表2-2既适合软塑成型的砖厂，也适合硬塑成型的砖厂，无需再以软塑、半硬塑、硬塑三个压力
段来确定挤出机的挤出量。
按目前以不同压力段，规定出的挤出机小时挤出量，容易造成混乱。
不论软塑成型，还是硬塑成型，产量指标应该都是一样的，区别应该体现在其他方面，如成型压力大
小、功率多少、原料和制品特征等。
（6）表2-3为超出行业标准范畴的挤出机产量指标。
提供这个产量指标主要是为设计者参考，心中有一个量的概念，该产量指标是有规律可寻的。
另外，列出了计算功率值，选取时可套用电动机标准功率参数。
750规格以上的挤出机，已超出行业标准的范围。
目前，世界范围内已生产出的最大挤出机为750型，近来，有的厂家样本中标出850型号挤出机。
对于超出行业标准范围的产量指标，可以按现已形成的参数来确定。
表2-3所列出的750以上挤出机的技术参数，就是按目前已形成的参数，并以某一区间数值规律定出的
吨／小时产量指标。
表2-3产量虽然是以吨／小时规定的，但完全可以套用表2-2适度规模产量指标，最终确定出挤出机的
规格型号。
（7）表2-4硬塑挤出机年产量指标，是摘录美国STEELE公司样本中，部分规格型号的最低产量数据列
出来的，原本该表格是没有的，但考虑到行业内总体对硬塑成型的认知状况，还是列出表2-4供参考。
硬塑挤出机年产量指标与上面已讲过的适度规模产量不存在任何冲突。
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编辑推荐

《挤出机设计理论和计算》由中国建材工业出版社出版。
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