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前言

　　是根据国家教育部对高等学校教材改革的要求，为适应21世纪高等教育的发展而编写的。
本书是高等学校材料科学与工程专业的教学用书。
　　传统的无机非金属材料通常包括水泥、陶瓷和玻璃，因此过去有水泥、陶瓷和玻璃三个专业方向
，分别开设有《水泥厂工艺设计概论》、《陶瓷厂工艺设计概论》和《玻璃厂工艺设计概论》。
随着专业的调整，形成了覆盖面广的无机非金属材料科学与工程专业。
为适应教学的需要，编写《无机非金属材料工厂工艺设计概论》教材十分必要。
　　《无机非金属材料工厂工艺设计概论》是无机非金属材料科学与工程专业的一门专业课，在已学
过“无机非金属材料工艺学”、“粉体工程”、“机械设备”、“热工窑炉”、“流体力学、泵与风
机”等专业课、专业基础课及进行过生产实习的基础上讲授。
学生通过本课程的学习，可以了解工厂设计的基本内容和步骤，掌握工厂设计的基本方法，培养工厂
设计的实际能力，为将来从事工厂设计打下一定的基础。
　　本教材由济南大学材料科学与工程学院刘晓存主编，邵明梁、李艳君任副主编。
其中邵明梁编写有关陶瓷方面内容，李艳君编写有关玻璃方面内容，其余部分内容由刘晓存编写并负
责统稿，并由王琦、侯宪钦、刘世权主审。
　　本教材的编写主要参考了金容容主编、武汉工业大学出版社出版的《水泥厂工艺设计概论》，吴
晓东主编、武汉工业大学出版社出版的《陶瓷厂工艺设计概论》，杨保泉主编、武汉工业大学出版社
出版的《玻璃厂工艺设计概论》，以及中国硅酸盐学会陶瓷分会建筑卫生陶瓷专业委员会编、盛厚兴
等主编、中国建材工业出版社出版的《现代建筑卫生陶瓷工程师手册》等。
　　由于编者水平有限，书中难免有缺点和错误，敬请读者批评指正。
　　刘晓存　　2008.3
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内容概要

　　是高等学校材料科学与工程专业的教学用书。
《无机非金属材料工厂工艺设计概论》共分五章：基本建设程序和前期工作，工厂总平面布置及运输
设计，工艺计算及工艺设备选型，工艺设计及车间工艺布置，工艺设计所需的其他专业知识。
内容较为基础，《无机非金属材料工厂工艺设计概论》适合高等学校师生作为专业课教材使用。
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书籍目录

绪论第一章　基本建设程序和前期工作第一节　基本建设程序一、基本建设程序的概念二、基本建设
程序三、基本建设的客观规律第二节　环境影响评价一、环境影响评价工作的程序二、环境影响评价
工作的审批第三节　可行性研究一、可行性研究的作用二、可行性研究的内容第四节　项目申请报告
一、项目申请报告的内容二、利用外资项目申请报告的编写第五节　厂址选择一、建厂地区的选择二
、建厂厂址的选择三、工作程序第六节　设计资料一、设计资料的分类二、设计基础资料第七节　设
计步骤和设计阶段一、设计步骤二、设计阶段第二章　工厂总平面布置及运输设计第一节　任务和程
序一、设计任务二、设计程序第二节　总平面布置的原则一、基本原则二、主要措施第三节　工厂组
成及总平面布置图的内容一、工厂的组成二、总平面布置图的内容第四节　总平面布置的竖向布置一
、竖向布置设计任务二、竖向布置的方法第五节　工厂总平面布置实例一、新型干法水泥厂二、建筑
陶瓷厂三、浮法玻璃厂第六节　交通运输一、运输方式的选择二、厂内铁路运输三、厂内道路运输第
三章　工艺计算及工艺设备选型第一节　物料平衡计算一、物料平衡计算在设计中的作用二、物料平
衡计算的基础资料三、物料平衡计算的方法和步骤第二节　工艺设备的选型与计算一、设备选型应考
虑的因素二、主机设备的确定三、辅属设备的确定第三节　物料储存设施的选择与计算第四章　工艺
设计及车间工艺布置第一节　工艺设计的基本原则和步骤一、工艺设计的基本原则二、工艺设计的步
骤第二节　工艺流程选择一、选择工艺流程的原则二、确定工艺流程的依据第三节　车间工艺布置一
、生产车间工艺布置设计的依据二、生产车间工艺布置的要求三、车间工艺布置图的内容四、车间工
艺布置的方法和步骤第四节　原料加工车间一、原料的破碎、筛分二、物料的烘干三、物料的其他加
工第五节　物料的储存及均化一、物料的储存二、物料的均化第六节　物料粉磨一、粉磨方法二、粉
磨系统三、粉磨车间布置第七节　陶瓷制品的成型一、成型二、干燥三、半成品贮存和施釉四、成型
车间工艺布置第八节　高温加工车间一、水泥厂熟料烧成车间二、陶瓷厂烧成车间三、玻璃厂熔制、
成型车间第九节　产品的发运一、水泥的包装、散装及发运二、陶瓷产品的发运三、平板玻璃产品的
切裁、包装及发运第五章　工艺设计所需的其他专业知识第一节　设计过程中的提资一、总图二、土
建三、电气四、动力五、给水排水六、采暖通风七、概、预算第二节　土建一、工业建筑类型、构造
和结构二、柱和梁第三节　电气一、供、配电二、电动机的选择三、集中控制与联锁四、照明和通讯
第四节　给水排水一、给水二、排水第五节　采暖通风一、国家有关采暖与通风的规定二、采暖三、
通风第六节　环境保护一、生产中的主要污染源二、设计中采用的标准三、污染的防治及工业卫生设
计第七节　技术经济一、总概算的编制二、产品成本的编制三、劳动定员四、技术经济指标五、经济
效果评价主要参考资料
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章节摘录

　　（三）破碎车间的布置　　破碎车间主要是接受来自矿山开采后的硬质原料，及出窑熟料和某些
块状硬质混合材的破碎。
故其位置应按照总平面图上的整体布局，并考虑到进出料的方向加以决定。
而熟料及混合材的破碎、石膏破碎等往往附设在相关的主要车间内，如烧成车间、粉磨车间及烘干车
间等。
在此仅就水泥厂石灰石破碎系统布置时应注意的问题作简单的叙述。
　　1.破碎车间与矿山的距离。
当破碎车间设在矿山附近时，车间位置应选择在爆破安全距离之外，并不得放在勘探圈定的矿体上，
同时要注意所选位置不致妨碍将来对有用矿体的开采和运输。
一般矿床开采边界对公路、铁路、高压线、居民区、工厂和其他重要建筑物的爆破安全距离不小
于400m。
　　2.粗碎（一段破碎）车间的进出料高差较大，为了利用地形、节省土石方工程量，粗碎车间的位
置一般都选在斜坡上，并把粗碎机的基础放在挖方部位的基岩或实土上。
车间的位置和标高应与矿山来料的运输方向相适应。
在确定车间标高时，尽量避免出现运载矿石的重车上坡情况，并且既要考虑到有利于初期生产的运输
，又要考虑到开采标高逐年降低的情况以及开采最终标高的情况。
　　3.粗碎车间因进料块度较大，特别是大型破碎机，必须选用结构坚固、耐冲击的喂料设备。
在喂料设备受料处上部设钢筋混凝土受料斗，并在其侧壁辅设钢轨。
　　如选用旋回式破碎机时，矿石可直接倒人破碎机上面的加料口，不必设置专门的矿石喂料设备。
旋回式破碎机的机身较高，进出料之间的高差较大，往往需要挖较深的地坑。
　　4.中碎车间（二段破碎）与粗碎车间的厂房宜互相分开，以减小车间的噪声，但在可　　能的条
件下，两者之间的距离应尽量缩短。
中碎车间与粗碎车间最好布置成一直线，以利破　　碎机的进、出料的配置。
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编辑推荐

　　适应高等学校无机非金属材料科学与工程专业教学要求。
整合水泥工厂、陶瓷工厂、玻璃工厂设计概论相关内容编写而成，专业面宽。
注重内容的新颖性。
包括基本建设程序和前期工作，新的生产工艺、新技术的采用等。
注重内容的基础性和系统性。
学生通过本课程的学习，可以较系统地了解工厂设计的基本内容和步骤，掌握工厂设计的基本方法，
培养工厂设计的实际能力，为将来从事工厂设计打下一定的基础。
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