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内容概要

本书以提高我国民用航空工业适航工作水平为目的，以农林5A型飞机取生产许可证为背景，系统地介
绍了生产许可取证的目的、意义和基本内容，用于生产许可审定的适航规章和程序的基本要求，生产
许可审定与型号合格审定等相关工作之间的关系，详细地介绍了农林5A型飞机取生产许可证的过程、
经验和教训，并附有众多重要价值的参考资料，内容丰富、翔实，是一部实用性很强的参考书。
本书适用于民用航空器研制、制造、使用、维修及管理部门的领导干部、管理人员、工程技术人员和
院校师生阅读，对其他行业的工程技术人员和管理人员，也有一定的参考价值。
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