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内容概要

本书主要介绍水泥机械设备的安装，所谓设备安装，即采取一系列手段和办法按要求把设备通过本身
的底座或地脚固定在基础或一定位置上，再进行调整、试运行，达到预期的使用要求，这一系列的过
程称之为设备安装。
同是设备安装，各行各业都有自身的特点，当前水泥机械设备安装同样存在行业的特点和要示：    水
泥生产线上的设备中，外形尺寸较大的、吨位较重的设备占比较较大，为此，要求使用的运输设备、
吊装机具日趋大型化。
    有较多的工艺设备布置在高层，增加了高空作业，形成难度大、危险性多的特点。
    性能先进的设备层出不穷，设备精度不断提高；要求安装精度相应提高，使之高精度的检测仪器得
到普遍应用，同时也要求操作者技术水平不断提高。
    建厂周期短，要求机械化施工程度高。
    施工中涉及的专业多、交叉作业多、不安全因素多。
    由此，要求我们的施工人员应具备健壮的体魄、广泛的知识、娴熟的技术以及依照实际情况因地制
宜地开展工作的能力。
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章节摘录

插图：3）键联接：如皮带轮、链轮、联轴器等，一般采用在工件上垫木方然后用大锤打击木方进行
拆卸。
如果是斜键联接，必须先把斜键取下，再进行拆卸。
用锤击打时，应当对称击打，不可只在一处或一侧击打。
4）一般的滚动轴承或过盈量不大的轴与套在拆卸时，也可采用敲打的办法，操作时锤头并不直接击
打在工件上，而是击打在铜棒、套筒或木方上，通过它们将力传递给工件，使其与相配合的零件产生
位移，达到拆卸的目的。
从轴上拆卸轴承时，应击打轴承内圈，不可击打外圈（见示意图1-42．a）；从套内拆卸轴承时，应击
打轴承外圈，不可击打轴承内圈（见示意图1-42．b）。
用拉模或压力从轴上拆卸轴承时，其套筒应垫在轴承的内圈上；从套内拆卸轴承时，其套筒应垫在轴
承的外圈|二。
5）对于相互配合过盈量较大的或外形尺寸较大的零部件拆卸时，常常采用拉模或压力机将两个配合
的零部件拆开。
但是，在施工现场由于条件所限，只能根据实际情况利用钢材制作拉模架或压力架再用千斤顶配合将
零部件拆开（见示意图1-43）。
6）冷、热拆卸法：当过盈量较大，拆卸困难时，可将轴套加热使轴套内径增大，产生间隙，易于拆
卸。
加热温度不宜过高，一般控制在100～120℃。
冷拆卸法实施起来较为困难，很少采用。
2．在安装工程中有大量的相关零部件需在现场进行装配，如：过盈零部件的装配，键、销的装配，
联轴器的装配，滑动轴承、滚动轴承的装配，密封件的装配，链轮、皮带轮、齿轮的装配，冷却水管
、润滑管路的装配以及以螺栓连接形式的装配等是随时可见的。
由于规格型号、材质、性能等不同，其技术要求、使用方法等也是不同的，所以在操作时应当以说明
书或有关规范进行。

Page 4



第一图书网, tushu007.com
<<水泥生产线的窑磨安装>>

编辑推荐
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