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内容概要

　　全书共分15章，分别叙述化工设备制造的 材料、成型加工、组装、焊接基础知识，主要焊接方法
原理及常用钢材焊接工艺，压力容器的质量检验与质量保证体系，化工吊装的起重索具、机械的选用
与核算，吊装施工组织设计等。
　　本书可作为石油化工、化工中等专业学校化工接卸的教材，也可供有关的技术人员、工人参考。
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