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内容概要

本书是高等专科学校化工机械专业的专业课教材。
书中对化工机器和设备的制造工艺作了详细的叙述，主要包括：机械加工工艺规程的制订，机械加工
质量，夹具设计基础，化工机器典型零件制造工艺，石油化工设备种类与准备工序，钢材成型，设备
的组装，焊接工艺基础，石油化工设备的焊接特点，石油化工设备典型设备的制造，设备检验与质量
评定，石油化工设备制造质量管理。
    本书除作为高等专科学校化工机械专业教材外，亦可供中等专科学校化机专业师生选用及有关专业
工程技术人员参考。
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书籍目录

第一章　机械加工工艺规程的制订  第一节　概述  第二节　零件图的工艺分析  第三节　选择毛坯确定
加工余量  第四节　工件的安装和基准  第五节　工艺路线的制定  第六节　确定工序的具体内容  第七
节　工艺文件第二章　机械加工质量  第一节　机械加工精度概念  笫二节　影响加工精度的因素  笫三
节　加工精度的统计分析法  第四节　机械加工的表面质量第三章　夹具设计基础  第一节　工件的安
装与夹具  第二节　夹具的定位  第三节　夹紧装置  第四节　导向装置  第五节　夹具设计的步骤与方
法第四章　化工机器典型零件制造工艺  第一节　离心机主轴的制造工艺  第二节　活塞式压缩机连杆
的制造工艺  第三节　离心泵叶轮的制造工艺  第四节　球阀球体的制造工艺  第五节　齿轮的制造工艺
第五章　石油化工设备种类与准备工序  第一节　设备种类与加工特点  第二节　容器的坯料准备  第三
节　钢材的切割及边缘加工第六章　钢材成型  第一节　钢材的塑性变形  第二节　钢材的弯曲  第三节
　封头的成型第七章　设备的组装　第一节　设备组装基本要求  第二节　常用组装机械及其应用第
八章　焊接工艺基础  第一节　焊缝金属的化学成分  第二节　焊接接头的组织  第三节　几种常见的焊
接缺陷  第四节　焊接残余应力和变形  第五节　结构中常用的焊接方法第九章　石油化工设备焊接工
艺  第一节　钢材可焊性及焊接工艺规程  第二节　焊接方法的选定  第三节　设备制造常用材料的焊接
特点  第四节　设备的焊后热处理第十章　石油化工典型设备制造  第一节　贮罐的制造工艺  第二节　
热交换器的制造特点  第三节　塔器的制造特点  第四节　高压容器制造特点第十一章　设备检验与质
量评定　第一节　质量检验的基本要求　第二节　破坏性试验　第三节　无损探伤　第四节　检测新
技术在探伤中的应用　第五节　压力试验与致密性试验第十二章　石油化工设备制造质量管理  第一
节　设备制造与质量管理  第二节　质量保证体系及制度
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