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前言

凝聚着文亮同志心血的《金属包装容器——金属罐制造技术》即将出版，当我阅读着这沉甸甸的书稿
时，不禁感慨万千！
它不仅是文亮同志辛勤劳动和智慧的结晶，更是为金属包装行业做了一件非常有意义的事。
自从第一只金属罐在我国出现到现在，已有上百年的历史了，但使之发生根本性变化，并取得高速发
展，却是改革开放后近30年间的事情。
现在金属罐家族已由过去屈指可数的几个品种发展到现在的由两片罐、三片罐、气雾罐、化工罐、杂
罐等构成的成千上万的花色品种，满足了我国各行各业对金属包装的需求，也使它由一个不被人注意
的行业发展成产品规格品种齐全、技术装备先进、产业布局合理的金属包装工业体系。
在我国促进循环经济发展的今天，金属罐以其绿色包装的特性，正在朝气蓬勃地发展。
与行业整体发展不相适应的是关于金属包装技术、工艺方面的出版物太少，我也常为此而焦虑，文亮
同志此书的出版正是逢时之机。
这部书就金属罐原辅材料、生产工艺、质量检测乃至生产设备的配备都作了详尽的介绍。
理论上深入浅出，工艺论述准确到位，繁简适当，突出介绍了金属罐相关的新产品、新工艺、新技术
、新设备和新材料。
该书参考性、实用性极强，对于制罐企业的工程技术人员、车间管理人员、技术工人来说都是一本不
可多得的技术参考书和员工培训教材。
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内容概要

本书对金属三片罐、两片罐、喷雾罐等一系列金属包装容器的原辅材料性能、结构设计、印刷技术、
制造工艺及质量检测方法进行了全面详尽的介绍，深入浅出，内容全面，重点突出，理论结合实践，
适合金属包装企业的工程技术人员和管理人员阅读，也可作为企业员工的培训资料和大专院校包装专
业师生的参考书。
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作者简介

杨文亮，我国金属包装行业知名专家。
1963年出生于陕西省户县秦渡镇，1985年毕业于兰州理工大学机械系液压专业。
现任兰州凤巢包装技术有限公司总经理。
兼任中国包装联合会金属容器委员会委员、《金属包装》及《钢桶》杂志的编辑和顾问、钢桶专业委
员会副秘书长。
被中国包装联合会金属容器委员会、钢桶专业委员会及甘肃省包装协会聘为技术专家。
自1 985年至今，从事包装行业技术研究和实践己二十余年，其间从事金属包装的技术、生产和企业管
理等工作，发表包装论文400余篇。
著作有《制桶工艺学》、《绿色包装技术汇编》、《钢桶制造技术》、《制桶工培训教程》、《包装
企业质量检验员培训教程》等。
多项科研成果曾获得省、市级新产品新技术奖，并收入中国包装理论文献库。
1 999年创建了相关的行业网站，为包装企业建立网上之家，提供了广泛的交流空间，有力地推动了行
业的发展。
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章节摘录

插图：金属罐提供了一种可靠的包装，它可以承受各种程度的粗暴装卸，而这在产品包装、流通和销
售中是常见的。
而且它的资源再利用率是所有包装中最高的。
二、金属罐的发展金属罐的发展经历了三次革命性的变革。
最初是用锡料封住所有的缝，并从盖上带孔的容器演变到装脱水或浓缩牛奶的罐。
这些罐的顶上留有一出气孔，用来罐装液体，罐装后需用锡焊点焊住此孔。
第二阶段是联合应用锡焊侧缝和机械卷边法将罐盖安装到罐身上去。
这种被称为二重卷边的连接工艺是美国塞尼特里制罐公司1904年的专利。
这一发明大大提高了制罐和罐装工序的速度。
今天的二重卷边封口机每分钟封罐已超过1500个，并且罐装设备的能力已与此相匹配。
第三阶段是两片罐的出现，就是冲压一个罐身和罐底成一体的杯状结构，再加上一个用二重卷边封口
办法加上去的罐盖。
这个方法开始时用于像沙丁鱼罐头那样的浅容器。
这种两片罐现已发展到能生产较深的圆柱形罐，并被大量地用来盛装食品和饮料。
早期的浅罐是在简单压力机上加工的，较深的两片罐则要经过多道冲压工序才能成型。
我国金属罐工业创始于1906年，仅有上海等几个城市设有少量罐头厂生产，由于生产技术落后，那时
候制罐几乎全部采用手工操作，生产品种不多，数量也十分微小。
解放后，我国制罐工业才开始有了较大的发展，制罐技术水平也得到相应提高。
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编辑推荐

《金属包装容器.金属罐制造技术》由印刷工业出版社出版。
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