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内容概要

　　《塑料成型工艺》简要阐述了塑料成型工艺的基本理论和工艺。
全书对塑料成型加工中的流变学和加工热行为作了简要的阐述，并介绍了塑料的配制原理与工艺、挤
出成型工艺、注射成型工艺、压延成型工艺、泡沫塑料的成型工艺、模压成型与层压成型工艺和其他
成型工艺方法。
《塑料成型工艺》的内容密切联系现代生产实际，工艺方法切实可行，工艺参数与生产实际吻合，是
从事高分子材料加工人员的一本很好的参考资料。
《塑料成型工艺》内容翔实，图文并茂，可作为职业院校和技术工人培训的相关教材，也适合塑料从
业人员阅读使用。
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与捏合第三章 塑料挤出成型工艺第一节 挤出成型概论一、概述二、塑料成型工业所用挤出机三、塑
料挤出成型操作第二节 常用塑料制品挤出工艺一、塑料管材挤出成型工艺与挤出操作二、吹塑薄膜挤
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观分析法检验塑化质量第四节 模具的安装、调试和保养一、注射模和注射机的关系二、模具的安装三
、模具的拆卸四、模具的调试五、模具的预防性保养六、模具的维护性保养第五章 塑料压延成型工艺
第一节 压延成型概论一、压延机主要技术参数二、压延生产线后联动装置第二节 塑料制品压延工艺
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过程中塑料的变化二、压机三、热固性塑料模压成型工艺第二节 塑料模压成型操作一、模压成型前的
预处理二、模压操作第三节 塑料层压成型工艺一、层压塑料所用的原辅材料二、层压成型过程及其工
艺参数分析三、SMC及其成型工艺第七章 泡沫塑料成型工艺第一节 气泡形成原理和发泡方法一、泡
沫塑料气泡形成原理二、泡沫塑料的发泡方法三、发泡助剂第二节 物理发泡法一、PS泡沫塑料二、溶
解惰性气体发泡法成型SPVC泡沫塑料三、PE的低沸点液体物理发泡法的挤出成型第三节 化学发泡法
一、化学发泡剂的特性与选择二、化学发泡模压法生产SPVC泡沫塑料拖鞋三、化学发泡注射法生
产SPVC泡沫塑料拖鞋四、化学发泡法低发泡挤出RPVC型材五、PE塑料的交联发泡第八章 其他工艺方
法
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章节摘录

　　第一章 塑料成型加工基础　　塑料材料在加热熔融后，在成型设备中会发生流动，其流动过程对
制品的质量有直接的或间接的影响。
塑料熔体进人成型模具后要进行冷却，在冷却过程中要发生物理变化，这些物理变化与制品的性能指
标有直接的关系。
塑料材料在成型加工过程中的热行为有其特殊性，搞清楚这些特殊性对成型加工来说，是最基本的要
求。
　　第一节 塑料熔体在成型加工中的流动　　塑料材料在成型加工中主要受到“剪切应力”和“拉伸
应力”的作用，分别产生“剪切流动”和“拉伸流动”，而在流动过程中又表现出黏性，因此，塑料
熔体黏度对成型加工有重要的影响。
　　塑料材料在加工过程中通常呈现为两种液体（亦称“流体”）的形式：一种是塑料熔体，另一种
是塑料溶液（或是塑料高浓度的悬浮液）。
在大多数塑料材料的加工过程中，都离不开塑料液体的流动。
塑料液体在外力的作用下会发生流动和变形，既表现出黏性，又表现出弹性和塑性。
　　一、剪切流动　　在塑料材料的加工中，塑料液体的剪切流动是其主要的流动形式之一。
如塑料材料在挤出、注射成型中，物料在料筒中的流动形式是以剪切流动形式为主。
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