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前言

　　随着科学技术的发展，印刷工业也得到飞速的发展。
特别是我国加入世界贸易组织以来，印刷工业的技术及设备日新月异，新技术、新设备层出不穷。
平版印刷的设备从过去单一功能的单色、双色简易印刷机发展到现在的现代化多功能、多色电脑控制
平版印刷机。
不断更新的设备为生产高质量、大批量的产品提供了一个很好的平台，企业对具有专业知识和技能的
管理人员及技术工人的需求量越来越大。
为解决劳动力市场技能型人才严重短缺的现状，国家最近几年投入大量资金，加大力度扶持职业教育
。
为此我们编写了与印刷技能训练相关的《平版印刷操作指导》、《平版印刷机使用与调节》、《海德
堡速霸102、三菱钻石系列胶印机操作指导》专业图书，旨在为平版印刷专业职业技能教学以及印刷企
业一线生产和技术管理提供借鉴与参考。
本套图书主要围绕平版印刷实践展开而写，主要内容是平版印刷具体操作及典型机型的操作介绍。
本套图书图文并茂，力求直观实用，内容针对性强，理论与实践相结合，通俗易懂。
比较适合教学单位、培训机构进行技能培训使用，也可以作为一线生产技术人员的工具书。
　　《平版印刷机使用与调节》由张慧文、邵伟雄编写，主要内容包括：平版印刷机的定位机构、递
纸机构、印刷装置、输墨系统、润湿系统、收纸装置的工作原理、结构与调节、常见故障的原因及排
除方法、印刷机的整机安装、卷筒纸印刷机各部分工作原理及操作。
其中单元一、单元五、单元六、单元七、单元八由张慧文编写；单元二、单元三、单元四由邵伟雄编
写；插图由叶志远制作处理。
本书在编写过程中，汪恭海、封远林、冯奕想、萧健彪等同志参与了部分内容的校对工作，得到了罗
耀文、张智华、李申发、谢炳新、蓝空等同志的大力帮助，在此表示衷心感谢。
　　由于时间仓促及作者水平有限，书中的内容难免出现错误与不足，希望各位读者、特别是同行能
给予批评、指正及建议，以便我们纠正。
谢谢！
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内容概要

　　本书主要包括：平版印刷机的定位机构、递纸机构、印刷装置、输墨系统、润湿系统、收纸装置
的工作原理、结构与调节、常见故障的原因及排除方法、印刷机的整机安装、卷简纸印刷机各部分工
作原理及操作。
本书图文并貌，力求直观实用，内容针对性强，理论与实践相结合，通俗易懂。
    本书适合印刷专业中、高职业院校作为平版印刷实践课程的教学用书，也适合相关培训机构进行平
版印刷技能培训使用，还可以作为一线生产技术人员的工具书。
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置  第六节  收纸部位的辅助装置    一、空气导纸系统    二、纸张平整装置    三、取样接纸装置    四、喷
粉装置    五、红外线干燥系统  第七节与收纸装置有关的故障与排除方法    一、收纸时撕破纸张的故障 
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刷机的结构与操作  第一节  卷筒纸平版印刷机的特点  第二节  卷筒纸平版印刷机的分类    一、按用途
分类    二、按印刷部分结构分类  第三节  卷筒纸平版印刷机的传动形式和特点    一、水平B—B型卷筒
纸平版印刷机的低传动    二、水平B—B型卷筒纸平版印刷机的中间传动（高传动）    三、印报机或立
式B—B型卷筒纸平版印刷机的传动    四、无轴传动  第四节  卷筒纸平版印刷机的供纸装置    一、气动
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及控制机构  第五节  卷筒纸平版印刷机印刷装置    一、卷筒纸平版印刷机的滚筒排列    二、卷筒纸平
版印刷机印刷滚筒的结构    三、卷筒纸平版印刷机的滚筒压力调节和离合压机构  第六节  卷筒纸平版
印刷机的输墨和润湿装置  第七节  卷筒纸平版印刷机的折页装置    一、滚折式折页装置和刀式折页装
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章节摘录

　　解决方法：如果侧规压纸滚轮下落工作的时间稍早（在侧规拉纸量正确的前提下），可以通过调
节压纸滚轮轴的偏小销轴6；如果相差较大时，可借动圆柱凸轮3，改变凸轮的周向相对位置来达到改
变侧规压纸滚轮下落工作时间的目的。
　　7.侧规座严重磨损，造成套印不准　　印刷机使用时间久了，尤其在高速印刷的情况下，侧规传
动轴磨损，致使传动轴会产生间隙或者窜动。
当机件磨损严重时，会使侧规拉纸无规则地不到位；如果是气动式侧规，由于侧规的圆柱槽凸轮与滚
子产生磨损，磨损后产生振动与拉纸距离的变化，导致印刷品套印不准。
　　解决方法：通过调整机器不能解决套印不准的问题时，只有更换被磨损的零件，然后重新调整好
侧规，满足使用要求即可。
　　8.侧规内部有异物，影响了纸张的定位，造成套印不准　　在印刷过程中，发现纸张的定位一边
到位，另一边不到位，靠近侧规处纸张走得较慢。
此时只能正向点动机器，让纸张慢速到达前规定位和侧规定位，并检查前规和侧规定位块是否有异物
。
若前规和侧规的上挡纸板下面有异物，就会影响纸张的定位，造成套印不准。
　　解决方法：把异物清理干净。
如果侧规的紧固螺钉松动，也会影响侧规的运动。
此时应重新把紧固螺钉拧紧，并调整好侧规的工作配合位置。
　　9.侧规压纸滚轮压力没有调整好，使纸张定位不稳定，造成套印不准　　侧规压纸滚轮压力过重
，拉纸时会使纸张变形，甚至会损伤纸张的表面。
变形的纸张在侧规上挡纸板下面发生拱皱而导致压纸滚轮不能正常滚动，纸张不能稳定地到侧规定位
板定位。
侧规压纸滚轮压力过轻，压纸滚轮与拉纸滚轮之间摩擦力太小，会造成纸张打滑滞后，使纸张拉不到
位，出现套印不准现象。
　　解决方法：把侧规压纸滚轮的压力调整好。
如果是压缩弹簧老化，需要更换新的压缩弹簧，然后把压纸滚轮的压力重新调整。
在调整时，拧动调节螺丝，改变压簧的压缩程度，就可改变压纸滚轮的压力。
检测压纸滚轮压力的方法是用宽度约1.5cm的印刷用纸纸条，夹在处于拉纸状态的压纸滚轮下面，要用
力才可把纸条拉出，但不能把纸条拉断。
此时的压纸滚轮压力比较合适。
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