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前言

　　我国印刷业的发展随着改革开放的进程，已步入了全国发展的崭新阶段。
印刷业发展的每一步进程，都与我国印刷教育事业有着密不可分的联系。
　　早在20世纪80年代，我国印刷业刚刚起步向现代化技术发展时期，原文化部出版事业管理局就组
织我印刷工业出版社会同有关院校及科研、印刷单位的专业人员出版了全套印刷技工学校专业课教材
，为我国印刷技术学校和印刷职工技术教育做出了突出贡献。
　　随着发展，国家教委高教司下达了高等院校专业规划教材编写任务。
1992年国家新闻出版署正式成立了高等学校印刷工程类专业教材编审委员会，负责组织编写出版高等
学校印刷工程类各专业全套规划教材，我印刷工业出版社为教材的具体出版单位。
　　随后，我社受有关上级主管单位委托先后又组织出版了电脑排版、平印制版、平版印刷及全国普
通高校教育包装统编教材，为我国印刷教育教材出版奠定了坚实基础，为我国印刷教育事业乃至我国
印刷业的发展做出了卓越贡献，受到业内外人士一致公认及好评。
　　近几年，我国印刷业在高新技术推动下，全国各地纷纷引巨资办厂，各种先进的生产设备如雨后
春笋般不断涌现。
于是大批的生产第一线人员急需尽快掌握各种先进的印刷生产设备操作知识，与此相配套的基础理论
知识也成为生产第一线人员迫在眉睫的学习任务。
针对这一应用型技术人员的需要与职业发展要求的紧密结合的特点，目前急需一套具有实用性、先进
性和高效性相结合的印刷类高等职（专）业统编教材。
　　为此，我社经国家新闻出版署批准，正式组织出版全国印刷类高等职（专）业统编教材。
　　本书为该统编教材中的一本。
内容包括印刷用纸的制造，印刷用纸的质量要求，特种纸张，塑料薄膜承印材料的特性；油墨的原材
料，油墨的干燥机理，油墨的印刷适性，各种油墨及其应用，油墨质量的检验方法；平印、凸印、凹
印、丝印等传统印刷版材的类型和结构，计算机直接制版（CTP）技术所用版材的类型和特点。
读者可通过本书全面了解印刷所用材料的种类与特性。
　　该套教材在编写出版过程中得到了业内外很多专家学者的支持和帮助，在此谨表真诚的谢意，对
于书中出现的不足恳请广大读者批评指正，对于全套教材出版有何建议请不吝赐教。

Page 2



第一图书网, tushu007.com
<<印刷材料>>

内容概要

本书为全国印刷类高等职（专）业统编教材之一。
内容包括纸张的制造、质量要求和塑料薄膜承印材料的特性；油墨的原材料、干燥机理、印刷适性理
论、质量检验方法以及各种油墨及其应用；传统印版和计算机直接制版（CTP）技术所用版材的类型
和特点。
    本书可作为印刷类高职院校教材，也可供印刷行业技术人员阅读。
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章节摘录

　　往往由于油墨的黏稠度过大，或因纸张质量较次，会产生拉纸毛、掉版等毛病，影响印刷的正常
进行。
在这种情况下，除用减黏剂减低油墨的黏性外，有时还需加入少量稀释剂，以降低油墨的稠度。
但对稀而黏的油墨，还是用减黏剂比较好。
　　油脂型油墨一般采用低黏度的六号调墨油作稀释剂；树脂型油墨则采用低黏度的植物油、高沸点
煤油和少量的松香改性酚醛树脂炼制成的树脂型调墨油作稀释剂；溶剂型凹印墨可用甲苯、二甲苯作
稀释剂；水型凹印墨可用水或乙醇、异丙醇作稀释剂。
　　现以树脂型调墨油为例说明如下：　　配方：松香改性二酚基丙烷树脂18份，亚麻仁油12.5份，
桐油12份，六号调墨油40份，高沸点煤油17.5份。
　　制法：将松香改性二酚基丙烷树脂、亚麻仁油和桐油装入锅内，快速升温熔化，待树脂完全溶解
后，开始搅拌。
继续升温至280％，立即冲入六号调墨油；待温度降至180％，加入高沸点煤油，充分搅拌，出料过滤
包装。
黏度约为0.3～0.5Pa·s／20℃。
　　三、撤淡剂　　撤淡剂也叫冲淡剂，使用目的是冲淡油墨的颜色，降低油墨的颜色强度，而基本
不改变油墨的黏性和其他流变性能、印刷性能等。
　　油脂型油墨的冲淡剂一般为透明油。
透明油（俗称维利油）是由氢氧化铝和干性植物油连结料分散轧制而成的浆状透明体。
配方举例：调墨油（三号）10％，调墨油（四号）4l％，调墨油（六号）4％，氢氧化铝45％。
　　树脂型油墨的冲淡剂则为树脂型冲淡剂，是用树脂、植物油、高沸点煤油、凝胶剂和蜡等炼制而
成，也有用树脂油、胶质油和胶质碳酸钙在三辊机上轧制而成。
不论用何种方法生产的冲淡剂，都要求具有一定的身骨、干燥性和印刷适应性等。
　　现举树脂型冲淡剂一例如下：　　配方：松香改性二酚基丙烷树脂34份，亚麻仁油30.9份，桐
油15份，高沸点煤油11份，硬脂酸铝5份，蜂蜡4份，萘酸钴0.1份。
　　制法：将一半量的亚麻仁油、桐油和硬脂酸铝装入锅内，开动搅拌，升温至50～60％，加入蜂蜡
，升温至210℃，停止搅拌，加人松香改性二酚基丙烷树脂，继续升温熔化；待树脂完全溶解后，再开
搅拌，并再升温到260-265℃，立即冲入另一半量的亚麻仁油，温度降至220℃以下，加入高沸点煤油
，充分搅拌，待温度降至100％以下时，加入萘酸钴，搅匀，即为成品。
　　还有一种冲淡剂叫白油，是一种含大量水分的乳化型冲淡剂。
　　四、催干剂　　催干剂又名干燥剂或简称干油、燥油等，是油墨非常重要的一类助剂。
它是干性植物油氧化聚合结膜的催化剂，不但以氧化结膜为主要干燥形式的油脂型油墨少不了它，就
是以渗透胶凝氧化结膜相结合的干燥形式的树脂型油墨，其彻底干燥仍有赖于它。
因为树脂型油墨的植物油用量虽然减少了，被树脂和矿油所取代，但仍须有一定量存在着，作为树脂
在矿油中的助溶剂的墨膜的增塑剂。
这部分植物油的氧化聚合仍须催干剂催化。
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