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内容概要

《普通高等教育"十五"国家级规划教材:产业用纺织品》从产业用立场出发，对产业用纤维与织物的分
类、性能特点，产业用纤维制品的制造、加工技术的特殊要求，以及其应用领域和未来发展前景都作
了较为系统的介绍。
《普通高等教育"十五"国家级规划教材:产业用纺织品》可作为高等纺织院校教材，也可作为纺织工程
技术人员及相关行业技术人员的参考书。

Page 2



第一图书网, tushu007.com
<<产业用纺织品>>

书籍目录

第1章产业用纺织品概论 1.1产业用纺织品的定义与分类 1.2产业用纺织品与普通纺织品的区别 1.3产业
用纺织品的功能与性能特点 第2章产业用纤维材料 2.1产业用常规纤维 2.2产业用高性能纤维 2.3产业用
功能纤维 第3章产业用纺织品的加工技术 3.1线、绳、带及其加工技术 3.2织物及其加工技术 3.3产业用
纺织品的后加工技术 第4章产业用纺织品及其应用 4.1土木、建筑用纺织品 4.2农、林、水产用纺织品
4.3医疗、卫生用纺织品 4.4过滤用纺织品 4.5交通运输用纺织品 4.6军事、国防和航空航天用纺织品 4.7
体育及休闲用纺织品 4.8安全防护用纺织品 4.9密封、衬垫、绝热用纺织品 第5章产业用纺织品的发展前
景 5.1新型产业用纤维 5.2产业用纺织品的应用新领域

Page 3



第一图书网, tushu007.com
<<产业用纺织品>>

章节摘录

版权页：   插图：   3.1 线、绳、带及其加工技术 3.1.1纱线的分类及加工技术 产业用材料的纤维集合形
态有纱线和织物。
但这些纺织材料所要求的着重点与服饰用纱线和织物有所不同。
服饰用纺织材料主要要求织物的外观和手感，而产业用纺织材料所要求的为其强度和均匀性。
因此它对纺织材料的性能要求也不一样。
 1.纱线的种类 纱线的种类非常多，其分类的方法也多种多样。
其中主要的分类方法有：按纤维种类分，有纯纺纱和混纺纱；按用途分，有机织用纱、针织用纱、特
种工业用纱等；按纺纱的工艺分有粗梳纱和精梳纱等；按外形和结构分，有单纱与股线、单丝与复丝
、膨体纱与变形丝等；按纺纱方法分，有环锭纱、自由端纱、自捻纱、喷气纺纱、摩擦纺纱等。
 在过去的纺纱方法中，高速和卷装都受到一定的限制。
作为改进方法之一，曾考虑在钢丝圈的驱动中，使纲领回转。
这一改进曾使纺100 tex的棉纱转速可达8 000 r／min以上，比过去的锭子回转纺纱速度高出5 000 r／min
以上，而消费电力却增加不多。
另外纱线毛羽比较少，均匀度高。
作为大卷装化的考虑方式，最早是将加捻与卷取分开进行。
在过去的精纺法中，卷取的筒管与锭子一道回转，在锭子周围，纱一边公转被加捻，一边被卷取。
新方法考虑像在走锭细纱机那样，不公转，而是对纱直线状进行加捻，即使纱保持直线状时，给纱正
反回转而使其加假捻。
 作为产业用的纱线，棉纱中多用29.2～14.6 tex的单纱，麻纱中一般用特别粗的麻纱作为绳、索、编带
等。
而产业用的合成纤维大多为束丝直纺纱，它不像衣用纤维，很少混纺。
其长丝中有单丝和复丝。
单丝一般从11.1 tex到数千特，截面多为圆形，但也有用椭圆形的（如网用尼龙纱为提高结节强度而用
椭圆形）。
复丝一般由小于3.3 tex的单丝构成，常由以下粗细的长丝或其倍数构成。
如尼龙23.3 tex、维尼龙27.8 tex，涤纶23.3 tex，聚氯乙烯16.7 tex等。
 2.并纱、并捻技术 并纱和并捻纱的趋势是大卷装化和低噪音化。
并丝，是将几根单丝并到一起并卷取。
机器由单丝断头自停、单丝张力调整、除去单丝上的杂疵等装置构成。
并丝后加捻，虽然多了一道工序，但它能改善单丝张力的不匀，使张力趋于一致，能减小纱线的结头
。
并丝后加捻的并捻机，如缝纫线、绳、索一般经初捻再复捻加工，卷装时由自动计数器记数，满管时
发出电信号，使其停台、自动换管。
 从纺丝出来的纱线，直接使用的非常多，但也常有通过再加捻后使用的。
对于经纱用长丝时，即使是原丝时也常加捻，这是因为制织时由于摩擦而易产生毛羽的缘故，通过加
捻，可减少其毛羽。
长丝捻度增加，丝的强力增加不多，而且达到一定值后，其强力还会下降，所以，一般仅加少许的捻
度即可。
纱线一般随着捻度的增加强度也增大，达到最大值后开始下降。
 加捻方式有干式和湿式两种。
湿式方法是将纱线通过水，并在带水的状态下加捻·这样加捻容易，毛羽易贴伏，且捻度也稳定，捻
丝的表面也平滑光泽，并且强力较高。
 3.纺丝技术 化学纤维的发展，特别是合成纤维的高速发展，不仅给普通纺织用品提供了新的原料、新
的产品，而且给产业用纺织品的应用和发展提供了更广阔的前景。
由于纺织品在产业方面的应用越来越广，产业用品对纺织品的要求越来越高，传统纤维已越来越难满
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足产业界对纺织品的新的要求。
纺丝技术的发展，正好满足了这方面新的需要，并且，今后还会生产更新的产品来满足产业界的各种
需要。
 纺丝是通过热、溶媒等的作用，使得流动的材料原液从细孔中喷出（挤出），再经过牵伸、固化后加
工成纤维状的工艺过程。
理想的纺丝工艺可以认为是同时给材料有宏观形态的纤维状和微观的多相异性结构。
为了得到较理想的纤维，纺出的纤维还必须经牵伸、热处理等后道工序来完善纤维的微细结构后，才
能提供给用户。
 1）常规三大类纺丝方法 常规的纺丝方法一般为熔融纺丝、干式纺丝、湿式纺丝三种。
熔融纺丝法是用热的方式，使原料成为具有流动性的熔融体。
该方法适合于分解温度比软化温度高的融合物。
如在衣料和产业上用得很多的聚酯纤维、各种聚酰胺纤维及聚乙烯纤维、聚丙烯纤维等都是采用熔融
纺丝法进行纺丝的。
另一方面，有的聚合物在升温过程中，在熔解之前会产生热分解，这时就必须利用溶媒，使其具有流
动性后进行纺丝。
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编辑推荐

《普通高等教育"十五"国家级规划教材:产业用纺织品》是普通高等教育“十五”国家级规划教材之一
。
由于我国产业用纺织品的研究、开发与应用起步较晚，国内系统介绍产业用纺织品的资料不多，参考
书籍更少。
鉴于这种情况，我们动员了全国纺织院校中近年来从事产业用纺织品的研究、开发、应用及教学方面
的专家、教授来参与编写《普通高等教育"十五"国家级规划教材:产业用纺织品》。
《普通高等教育"十五"国家级规划教材:产业用纺织品》以纺织学科系统为骨干，以产业用纺织品为主
要内容，结合必要的其他学科内容编著而成，其涉及的知识面很广。
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