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内容概要

　　《纺织服装高等教育“十二五”部委级规划教材·高职高专服装专业项目化系列教材：女上装结
构设计与工艺》以女上装制版工作流程为主线，对女上装生产常见的典型款式作系统的结构分解和工
艺示范，着重表述女上装结构设计原理和方法、缝制工艺流程和技巧，以及结构设计与缝制工艺的关
联性，为读者全面了解服装制版工作流程、掌握女上装制版职业能力奠定良好的基础。

　　《纺织服装高等教育“十二五”部委级规划教材·高职高专服装专业项目化系列教材：女上装结
构设计与工艺》项目内容新颖，对于当前女上装结构设计和工艺技术水平具有很强的代表性，每个项
目的工作任务从结构设计到成衣缝制工艺过程完整、步骤规范，具有很强的可操作性，尤其适合作为
高职高专类服装结构设计与工艺教材，也适用于广大女装企业技术人员作参考。
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章节摘录

版权页：   插图：   ③拉住表面缝线抽吃势：分别拉住车缝始、末位置两头的表面缝线由袖山底部开始
抽吃势并将吃势量向袖山顶部推；参照平面结构制图中袖山与袖窿的匹配关系，将吃势量分布合理：
大袖片袖山顶点靠后的a′d′段吃势量0.5 cm相对最多（由于距离短），大袖片袖山顶点靠前的a′b
′段吃势量0.5 cm相对次之（由于距离长），整个小袖片的c′d′段0.5～0.7 cm相对有一定的吃势量（
由于距离更长），大袖片前面底部的b′c′段没有吃势。
 ④两边袖子的袖山抽吃势同时操作，要十分注重两个袖山抽吃势情况的对称性。
 ⑤假缝：袖山吃势抽得差不多了，要和衣身袖窿对应位置贴合进行假缝，用手缝平针法将袖山与袖窿
缝合，针距为0.8 cm左右，缝份控制与抽袖山吃势的缝线对齐。
两边袖山假缝后将衣身穿上人台，检查判断假缝情况：一是袖山与袖窿每一段对应位置的吃势情况是
否抽到位，袖山顶部不能出现明显褶皱情况，袖山两侧不能出现猫须情况；二是两边袖子相对于衣身
的位置是否左右对称，从衣身侧面看不能出现两只袖子的袖口有一前一后的情况。
 ⑥根据假缝情况对袖山吃势情况作进一步的确认和调整，同样要十分注重左右袖子的对称性；直到假
缝合适。
 （五）装袖山、袖山条（图2—2—27） ①检查袖窿弧线：检查袖窿弧线是否圆顺，尤其是前、后片肩
缝的过渡位置，情况不理想的要适当进行修剪；袖窿对位点位置是否明确（前袖标b、袖山顶点a、后
袖标d）。
 ②车缝袖山与袖窿：将假缝好的袖山与袖窿进行车缝固定，车缝时袖山在上、袖窿在下，一般选择前
袖山的袖标b点开始车缝一周并接缝牢固；注意缝份控制均匀，整个袖窿车缝圆顺。
 ③烫袖山吃势：袖山与袖窿车缝完成后，将袖山反扣在大小合适的圆形烫墩上（布料表面与烫墩相对
），利用烫墩的馒头造型将袖山吃势鼓出来，在袖山布料反面将袖山吃势烫均匀，有利于袖山吃势外
观呈饱满的造型。
 ④车缝袖山条：袖山吃势烫好后，将袖山条与烫袖山吃势的这一面贴合在一起，袖山条边与袖窿缝份
边对齐；袖山条往前袖窿一侧超过前袖标位置b点2～3 cm，往后袖窿一侧超过后袖标位置d点2～3 cm
；车缝时袖窿在上、袖山条在下，骑着袖窿装袖山的止口线，从前袖窿的袖标b点车缝到后袖窿的袖
标d点，两点以外分别有一段2～3 cm的袖山条留活不缝。
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