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内容概要

　　《第12届全国膨胀节学术会议论文集：膨胀节设计制造应用技术进展》是近几年来有关膨胀节技
术研究成果的集萃，内容涉及圆形、矩形，金属、非金属材料膨胀节的理论研究、技术发展动向、设
计、制造、检验、失效分析和工程应用，充分反映我国在膨胀节技术研究中所取得的进展，具有很强
的工程实用性。
　　《第12届全国膨胀节学术会议论文集：膨胀节设计制造应用技术进展》适合从事膨胀节研究、设
计、制造、使用、检验、安全监察的工程技术人员及高等院校相关专业教师参考。
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风炉热风管道膨胀节失效分析及修复措施34.关于火力发电厂干排渣系统非金属膨胀节结构设计的比
较35.发动机排气系统补偿器的设计与制造36.超大口径波纹管型式检验方案与实践37.船用柴油机波纹
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纹补偿器40.金属软管的设计和选型计算41.运动场合用金属波纹软管的设计42. 550kV组合电器用直管压
力平衡型波纹补偿器43.金属软管全焊透结构的优化与比较44.电厂电泵给水泵汽轮机管道改造及柔性设
计45.膨胀节温度场模拟与隔热层设计探讨46.基于ANSYS的膨胀节接管撑板组件结构优化初探47.力平
衡波纹管补偿器两侧法兰螺栓孔同轴度组对装置及装配方法48.特高压（1100kV） GIS用膨胀节产品质
量控制49.外压直管压力平衡型膨胀节焊缝检验与控制50.Incone1625多层异种钢复合波纹管与A516 Gr.
60接管的焊接工艺51.低合金高强度钢埋弧焊工艺要点52.珠光体耐热钢采用奥氏体焊材焊接与应用
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章节摘录

　　由于膨胀节在水利水电行业的应用历史较短，大多数典型应用项目的投运年限均未满10年，而水
利水电项目的设计寿命又较长（通常为50年），故目前已积累的试验、运行参数及反馈信息还很不全
面，这影响了相关的水利水电膨胀节设计、制造技术标准的制订工作。
而滞后的标准制订工作又在实践中影响了膨胀节的推广和普及。
　　例如：水电设计单位在编制压力钢管膨胀节项目技术条件时，往往会为如何确定膨胀节的设计循
环疲劳寿命次数而为难（因为相关的水利水电设计规范中无这方面的规定）。
在部分项目中，设计方仅规定了膨胀节使用寿命的年限（通常为50年），虽然这样做在形式上暂时避
开了膨胀节设计疲劳寿命次数这一性能参数，但留下了较大的设计空间，让对水利水电运行环境并不
熟悉的膨胀节制造厂商感觉有点无所适从。
　　又如：DL/T5017-2007《水电水利工程压力钢管制造安装及验收规范》在修订过程中，曾打算对膨
胀节（又称“波纹管伸缩节”）编制单独的章节，但因项目数据不够、项目运行时间太短等原因，最
终仅增加了4.2.8条和4.2.9条（内容详见DL/T5017标准）。
　　水利水电膨胀节标准制订工作的滞后对项目的执行及推广应用带来了一定的不便。
随着更多膨胀节应用项目的投运，我们希望在下一次GB/T12777和DL/T5017及有关标准修订时，能适
时反映出这些年膨胀节在水利水电应用项目中的成果，并为膨胀节设计、制造、验收等各个技术环节
作出科学、严谨、合理的规定。
　　5.3膨胀节设计、制造、应用水平还有待提高　　波纹管膨胀节在水利水电行业虽然已经历了十多
年的发展历程，但由于水利水电运行环境条件的特殊性和多样性，就目前状况而言，膨胀节的设计、
制造和应用水平还有待提高。
　　很多水利水电项目在竣工之初，膨胀节处在0位移或小位移状态，即使膨胀节结构不合理或制造
、安装上存在瑕疵，此时不一定会显出征兆，但运行一段时间后、或遇突发事情发生时，才会体现出
不同结构形式、制造工艺方法优劣的差异。
　　十多年来，我们在水利水电行业每做一个项目，都会进行总结，每一次都力图比以前有所改进、
有所提高。
如：波纹管环焊缝加强接头、防爆裂措施、振动阻尼装置、套筒限位结构、阻沙填料等等，都是在一
点点的积累中逐渐形成并不断完善的。
目前，我们在产品设计、制造和安装指导上都形成了自己的鲜明特色，也赢得了用户和市场的肯定。
　　但是，在行业内的部分膨胀节厂商和市场人员中还中存在着重市场营销、轻技术研发的倾向。
在一些项目中，膨胀节设计人员对产品运行环境和工况变化情况的了解仅限于招标或询价文件，与业
主、设计及安装单位之间的交流或沟通较少，造成选用的膨胀节结构形式、辅助装置、制造方法等不
合理及一系列弊病，这也是在一些应用项目中发生事故的原因之一。
　　⋯⋯
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