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内容概要

　　《洁净煤技术》系统阐述了洁净技术领域基本知识、概念和方法。
内容包括洁净煤技术的分类、基本理论与方法；煤的结构与性质；型煤技术；煤炭分选技术及超纯煤
；水煤浆技术；煤炭热解技术；煤炭清洁燃烧技术；燃煤烟气净化技术；煤的气化技术；燃料电池与
发电新技术；煤的液化技术；煤的非燃料化利用技术；煤共伴生资源综合利用技术；煤层气及CO。
富集利用技术等。
　　《洁净煤技术》既可作为高等学校化工、矿物加工、环境等相关专业师生教学用书?又可作为洁净
煤技术领域工程技术人员的参考资料。
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书籍目录
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污染元素排放控制技术 思考题 第九章煤的气化技术 第一节煤炭气化的基本原理 第二节煤气化方法 第
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二节煤的直接液化技术 第三节煤的间接液化技术 第四节煤制甲醇及其转化技术 第五节煤制二甲醚 思
考题 第十二章煤的非燃料化利用技术 第一节煤基功能超细粉体材料 第二节煤基聚合物复合材料 第三
节煤制活性炭技术 第四节煤基炭素制品 第五节煤基化学品制备技术 思考题 第十三章煤共伴生资源综
合利用技术 第一节煤系共伴生矿产的综合利用 第二节煤矸石的综合利用 第三节粉煤灰综合利用 思考
题 第十四章煤层气及CQ富集利用技术 第一节煤层气的生成与赋存 第二节煤层气的利用 第三节二氧化
碳的分离与富集 第四节二氧化碳的储存处理与利用 思考题 参考文献
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章节摘录

版权页：   插图：   配料包括配料方案的编制与配料操作两部分，配料对成品的质量和提高压型、焙烧
、石墨化等工序的成品率都有相当大的影响。
配料方案是依据所制炭素制品的使用性能要求和质量指标，定制不同种类的原料，粒度组成及分布，
合适的黏结剂及配合比例，配合最佳比例只能通过实验确定。
 （3）混捏 混捏主要使配好的多组分骨料、粉料和黏结剂混合均匀，达到宏观上均一。
添加油酸等表面活性剂可改善黏结剂物料的润湿性，有助于黏结剂均匀包附在骨料及其他配料颗粒的
表面。
常用混捏机有：搅刀混捏机（适用于带黏结剂的热混捏）、螺旋连续混捏机（多用于制备阳极糊）、
鼓形混合机（主要用于不带黏结剂的冷混合）等。
 混合过程中一定要注意混合温度和时间对糊料均匀混合的影响，由于沥青类黏结剂对温度极为敏感，
温度过高、时间过长都会使沥青黏结剂因氧化而塑性变差，因此在实际中混捏时间及温度应通过实验
确定。
 （4）成型 将混捏好的混合物料在成型机上加工制成所需要的形状和尺寸，以及较高密度的半成品，
以利于进一步加工。
常见成型方法有膜压成型、挤压成型、振动成型及静压成型等。
对于商品糊，成型的目的是压制成块，便于运输、保管和计量。
 （5）焙烧 焙烧一般在焙烧炉中进行，其方法是将毛坯装在耐火砖方槽或耐火坩埚内，毛坯周围覆盖
一定要求的填充料（如河砂、焦屑或石英砂等），然后将砖槽或坩埚装入窑室内，在隔绝空气的情况
下进行热解、炭化。
焙烧是将成型的半成品（毛坯）在1 300℃条件下进行热处理的过程，制得具有固定几何形状和一定机
械强度、耐热、耐磨蚀、导电且导热良好的成品或半成品。
 焙烧的温度、升温速度与所用的黏结剂种类有关，如沥青类黏结剂在370～420℃发生热解、缩合、脱
挥发分等过程，因此在此温度条件下，升温速度一定要慢，减少挥发气体对制品强度的影响。
对不进行石墨化处理的炭块，则其炭化终温不应低于1100℃，对需要石墨化处理的样品，炭化终温不
应低于1 000℃。
 （6）浸渍 浸渍是在一定的温度和压力下使浸渍剂渗透到产品的气孔中去的过程。
浸渍过程依据产品性能要求选择不同的浸渍剂，制备不透性石墨材料常选用合成树脂，如醋酸树脂、
环氧树脂等；制备活塞环、轴密封和滑动电接触点等制品，则选用金属如铅锡合金、巴氏合金等，其
他各种电极制品则选用煤沥青做浸渍剂。
选择浸渍剂的另一个原则就是所用浸渍剂不应降低制品的性能。
半成品经焙烧后，由于黏结剂分解，逸出部分挥发物，从而在焙烧后的制品中有一定的孔隙，孔隙率
越高，制品的机械强度下降程度越大，密度减小，其他性能如耐氧化性、耐腐蚀性也相应变差，因此
对一些要求机械强度高、耐氧化性、腐蚀性好的制品如石墨电极接头、化工设备等不透性石墨，在石
墨化处理前必须经过浸渍，浸渍可以降低制品的孔隙率，提高视密度和机械强度，同时可提高导热、
导电性，并可制特殊性能的石墨化制品。
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编辑推荐

《高等学校"十一五"规划教材:洁净煤技术》既可作为高等学校化工、矿物加工、环境等相关专业师生
教学用书，又可作为洁净煤技术领域工程技术人员的参考资料。
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