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内容概要

　　《现代制造及其优化技术》采用系统论的观点和方法，研究现代制造及其优化技术，为理解和实
践制造过程自动化奠定基础。
作者收集、提炼近年发表的许多技术文献资料，并融入个人的思考和研究，论述了现代先进制造理念
、制造技术，机械制造系统的内涵、结构和管理，机械制造过程中的诸多参数检测及数据处理，制造
过程优化技术等，反映了机械制造及其优化技术领域的最新进展和研究成果。
　　《现代制造及其优化技术》可供机械制造类专业研究生或本科高年级学生课外阅读，也可供机械
制造领域的教师、研究人员和技术人员参考。
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作者简介

　　颜伟，1957年1月生于四川，1982年和1995年毕业于重庆大学机械工程系，分别获工学学士和工学
硕士学位。
大学毕业后，先后在四川轻化工学院（现四川理工学院）、四川广播电视大学自贡分校、四川交通职
业技术学院工作，承担机械制造类专业的教学和教学管理工作及科研工作。
工作期间曾参加教育部出国留学人员培训、西门子公司数控加工中心培训、欧洲职业教育考察等。
二十多年来，一直从事机械制造技术、机电控制系统的理论及其应用研究。
近五年来，完成科研和教研课题6项、发表科研和教研学术论文24篇、主编和主审高职高专教材7种、
授权国家发明和实用新型专利9项。
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章节摘录

　　产品质量是目前产品参与激烈国际市场竞争的重要因素，因此零件加工过程中的质量控制越发引
起人们的重视。
现代化加工过程中的质量控制是在传感技术、信号处理技术、计算机技术的基础上，通过计算机及其
软件，实现在制造过程中对质量数据的获取、处理、分析，并对制造过程进行有效的控制，从而保证
产品的加工质量满足设计及用户要求。
　　制造过程中质量控制的内容包括：制订零件检测规程、质量数据采集与处理、加工设备状态监控
、质量评价与反馈控制、质量信息管理等。
其中：检测规程包括制订检测手段、数据处理方法、设备状态监控策略等；质量数据采集与处理是在
实际加工过程中根据检测规程制订的方案获取质量数据；加工设备状态监控是在加工过程中对加工设
备状态进行监测，并对其产生的故障进行诊断、预报；质量评价与反馈控制是根据监测的数据进行分
析评价，并把结果反馈到控制系统，对加工过程进行实时控制；质量信息管理是对整个加工过程中的
质量信息进行有效的管理。
　　制造系统控制和优化的前提条件是对制造系统中的各类型参数的准确检测、数据处理及利用。
对于机械制造系统而言，机床是生产过程的“母机”，处于生产过程的核心位置。
机床加工系统的检测是制造系统控制的关键要素之一，它直接影响着制造系统的功能和产品质量。
影响制造系统功能的过程变量较多，但对于机械制造系统的检测主要集中在刀具、工件、机床本体和
加工过程四个方面。

Page 5



第一图书网, tushu007.com
<<现代制造及其优化技术>>

版权说明

本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问:http://www.tushu007.com

Page 6


