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内容概要

机械制造技术实验教学是机械类专业技术人才培养必不可少的教学内容与重要环节。
《机械制造技术实验教程》(由张晓洪、邱亚玲担任主编)是多所院校在总结多年来实验教学经验的基
础上，为适应“通才教育”和“宽口径、厚基础”的人才培养改革目标的要求而编写的。

《机械制造技术实验教程》内容主要涉及机械类人才培养中几门密切相关课程的典型实验，如互换性
与测量技术、金属切削原理与刀具、机床概论、机械制造工艺学、机床夹具、先进制造技术，以及为
适应“重基础、少学时、低重心、新知识、宽面向”原则而重新整合的机械制造技术基础、特种及精
密加工等课程的相关实验。
各门课程可根据教学大纲要求、课程学时和实验条件全部或部分开设实验项目，既可与理论教学同步
进行，也可设置独立的实验课程。
本教材适合机械类各个层次和专业的学生以及近机类工科学生选用。
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